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Che cosa si pretende o0ggi
da un azionamento a vite?

Il principio dell'azionamento a vite € molto semplice. Tuttavia,
nella pratica, le esigenze e le versioni sono molteplici.
L'evoluzione della techologia e del mercato creano sempre
nuovi obiettivi, che oltre agli aspetti tecnici, devono in misura
crescente tenere conto di quelli economici.

Queste sono le sfide che i produttori devono affrontare:

=

-
-
-
-
-
-
-
-

Come si possono ridurre i costi degli acquisti, della lavorazione
e del montaggio?

La crescente pressione dei costi e I'elevata flessibilita richiedono
tempi di consegna brevi e prezzi competitivi al momento
dell’acquisto dei componenti utilizzati. Durante questa fase e
necessario considerare le esigenze individuali del cliente.

Ccome si puo aumentare I'affidabilita dell'impianto?
Dai componenti ci si aspetta elevata precisione e qualita, nonché
bassi costi di manutenzione.

Come si pud raggiungere una maggiore redditivita
dell'impianto?
La combinazione di elevate velocita e di una maggiore potenza con
I'azionamento a vite idoneo, consentono di utilizzare I'impianto in
modo redditizio.

BAANARAAA &k b A AN M AR LY

WAL AR LA R AR




Azionamenti a vite NEFF:
il prodotto perfetto per le operazioni di movimentazione.

NEFF produce da oltre 30 anni viti filettate rullate. Il nostro
assortimento offre, per qualsiasi operazione di movimen- La soluzione su misura
tazione, I'azionamento idoneo: viti a ricircolo di sfere che
garantiscono elevata precisione e velocita: viti trapezoidali
come soluzione economica per operazioni in cui & necessaria
un’elevata resistenza. Tutti gli azionamenti sono dotati di un
ampia gamma di accessori. Grazie all'esperienza di lunga data
e al perfetto sistema di qualita, NEFF garantisce elevata Sono disponibili viti con diversi diametri e passi: molteplici
qualita e grande affidabilita. sistemi di rinvio e chiocciole a gioco ridotto o unita con
chiocciole precaricate consentono un utilizzo redditizio in tutte
le applicazioni.

NEFF, con un ampia gamma di prodotti, offre viti e relative
chiocciole ad un rapporto competitivo prezzo/qualita. La
lavorazione dei terminali specifica per ogni cliente riduce i tempi
di produzione.




Panoramica sugli azionamenti a vite NEFF

Vite a ricircolo di sfere Vite a ricircolo di sfere Chiocciola per viti a

S ricircolo di sfere
con chiocciola KGS KGF/KGM

KOKON

Vite trapezoidale Vite trapezoidale Chiocciola per viti
con chiocciola RPTS trapezoidali
TGT

Accessori
Coperture —— Copertura a spirale
_E Adattatore Staffe di connessione
—[ Giunti universali




Chiocciola flangiata

Chiocciola cilindrica

Doppia chiocciola precaricata,

versione "0”

Chiocciola di sicurezza

Chiocciola in plastica

Chiocciola in acciaio

Chiocciola in bronzo

Chiocciola di sicurezza
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LKM, EKM
KSM, SKM

LRM, EFM
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Viti a ricircolo di sfere KGT
La nostra forza motrice € la precisione

Il prodotti sono conformi agli
standard NEFF e alla norma DIN
69051,

Tutte le chiocciole, sia flangiate
sia cilindriche, sono disponibili
con i relativi attacchi DIN.

Tutte le viti sono disponibili con
la lavorazione dei terminali a
disegno del cliente. Su richiesta
e possibile fornire anche viti con
terminali addolciti per una
lavorazione personalizzata.

L'elevato rendimento meccanico,
fino al 98 %, richiede una
minore potenza di azionamento
rispetto alle viti trapezoidali.

Grazie al ridotto attrito di
rotolamento, le viti a ricircolo di
sfere NEFF hanno una durata
superiore. | vantaggi sono
riduzione dei costi e pertanto
una maggiore redditivita.

Le elevate velocita di
avanzamento consentono
tempi di ciclo brevi.

La ridotta necessita di
manutenzione comporta una
conseguente riduzione dei costi.

Grazie alle unita di chiocciole
doppie precaricate si ottengono
elevate precisioni di
posizionamento.
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Viti a ricircolo di sfere KGT
Dati tecnici generali

Metodo di produzione

Le viti a ricircolo di sfere NEFF
vengono prodotte con un
processo di rullatura a freddo. |l
filetto della vite e della chiocciola
ha un profilo “gotico”. L'angolo di
azione é di 45°.

Velocita

Il limite attuale di velocita
ammessa e di 3000 1/min.
Questo limite definisce la velocita
massima a condizioni di utilizzo
ottimali.

Posizione di montaggio

In linea di massima, € possibile
scegliere liberamente la
posizione di montaggio delle viti.
Accertarsi che le forze radiali
vengano assorbite da guide
esterne.

Precisione

Le viti standard hanno una
precisione di 50 ym/300 mm.

Le viti della serie MICRON Line®
raggiungono una precisione di
23 um/300 mm e sono disponibili
su richiesta.

Sicurezza

A causa dell" attrito di roto-
lamento ridotto, le viti a ricircolo
di sfere non hanno azione
autofrenante.  Pertanto &
necessario, soprattutto in caso di
montaggio verticale della vite,
montare dei motori con freno di
bloccaggio.

Ciclo di lavoro

La vite a ricircolo di sfere con-
sente un ciclo di lavoro utile pari
al 100 %. Carichi estremamente
elevati in concomitanza con un
ciclo di lavoro elevato possono
determinare una diminuzione
della vita utile.

Temperature

Tutte le viti sono state progettate
per temperature da -30°C a
80°C. Negli utilizzi di breve
durata sono ammesse anche
temperature fino a 110 °C. Le
viti a ricircolo di sfere possono
lavorare anche a temperature
sotto il punto di congelamento
solo a determinate condizioni.

Precisione di ripetibilita
Per precisione di ripetibilita si
intende la capacita di una vite di
raggiungere alle stesse condizioni
di utilizzo la posizione effettiva
precedentemente raggiunta.
Essa corrisponde alla fascia
media di diffusione di
posizionamento secondo
VDI/DCQ 3441. Tra laltro, la
precisione di ripetibilita €
condizionata dai seguenti fattori:
= Carico;

= Velocita;

= Deceleraziong;

= Direzione del movimento;

= Temperatura.

Condizioni di utilizzo
gravose

In caso di grande sporcizia o di
polveri o trucioli fini si consiglia
di montare un soffietto di
protezione supplementare o

Antriebstechnik - Automation

una copertura a spirale.

Montaggio e
manutenzione

Vedi pagina 60

Dati tecnici
= Filettatura:

= Diametro:

= Passo:

= Numero di principi:
= Senso di rotazione:
= Lunghezza:

Materiale

= Precisione

Linearita

Vite destra/sinistra

Lavorazione terminali

vite a ricircolo di sfere KGS
Profilo gotico

Standard: 12 - 63 mm
MICRON Line®: 12 — 40 mm

Standard: 5 -50 mm
MICRON Line®: 5 - 40 mm

1-5
a destra, KGS 2005 anche a sinistra

Standard: 5600 mm
KGS 1205: 1300 mm

1.1213 (Cf 53)

Pista sfere temprata per induzione
e levigata, terminali vite e nucleo
vite ricotti

Standard: 50 pm/300 mm
MICRON Line®: 23 um/300 mm

L <500 mm: 0,05 mm/m
L =500 - 1000 mm: 0,08 mm/m
L > 1000 mm: 0,7 mm/m

solo KGS 2005
secondo richiesta del cliente.
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Viti a ricircolo di sfere
Viti a ricircolo di sfere KGS
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KGS-N

di 11—
do—

dy—

Tipo Classe di Dimensioni [mml Massa della |Momento di inerzia| Momento di Momento
Diametro in Imml precisione vite m’ycs superficiale ly resistenza? |inerziale di massa
Passo in Imm! [um/300mml do a4 d, Lrnax” tkg/ml (104 mm34] 103 mm3] tkg m2/mi
KGS-1205 50 12 11,5 101 1300 0,75 0,051 0,101 1,13 - 105
KGS-1605 50 16 15,5 12,9 5600 1,26 0,136 0,211 3,21-105
KGS-1610 50 16 154 | 13,0 5600 1,26 0,140 0,216 3,21-105
KGS-2005 50 20 19,5 16,9 5600 2,04 0,400 0,474 8,46 - 105
KGS-2020 50 20 195 | 16,9 5600 2,04 0,400 0,474 8,46 - 105
KGS-2050 50 20 191 | 16,5 5600 2,04 0,364 0,441 8,46 - 105
KGS-2505 50 25 24,5 21,9 5600 3,33 1,129 1,031 2,25 - 104
KGS-2510 50 25 24,5 21,9 5600 3,33 1,129 1,031 2,25 -104
KGS-2520 50 25 246 | 22,0 5600 3,33 1,150 1,045 2,25 -104
KGS-2525 50 25 24,5 22,0 5600 3,33 1,150 1,045 2,25 - 104
KGS-2550 50 25 241 | 215 5600 3,33 1,049 0,976 2,25 -104
KGS-3205 50 32 31,5 28,9 5600 5,63 3,424 2,370 6,43 - 104
KGS-3210 50 32 32,7 | 273 5600 5,63 2,727 1,998 6,43 - 104
KGS-3220 50 32 31,7 27,9 5600 5,63 2,974 2,132 6,43 - 104
KGS-3240 50 32 309 | 283 5600 5,63 3,149 2,225 6,43 - 104
KGS-4005 50 40 39,5 36,9 5600 9,01 9,101 4,933 1,65 - 103
KGS-4010 50 40 395 | 341 5600 8,35 6,737 3,893 1,41 -103
KGS-4020 50 40 39,7 35,9 5600 9,01 8,154 4,542 1,65 - 103
KGS-4040 50 40 389 | 363 5600 9,01 8,523 4,696 1,65 - 103
KGS-5010 50 50 49,5 441 5600 13,50 18,566 8,420 3,70 - 103
KGS-5020 50 50 495 | 441 5600 13,50 18,566 8,420 3,70-103
KGS-6310 50 63 62,5 571 5600 22,03 52,181 18,280 9,84 - 103
Filettatura sinistrorsa

KGS-2005 LH 50 20 195 | 16,9 5600 2,04 0,400 0,474 8,46 - 105

1 Lunghezza fornita 6000 mm, lunghezza di tempra min. 5600 mm, entrambe i terminali ricotti.
2|l momento di resistenza polare € il doppio del momento di resistenza.

Codice ordine pagina 61
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Viti a ricircolo di sfere

Chiocciole per viti a ricircolo di sfere

Le chiocciole per viti a ricircolo di sfere NEFF vengono prodotte in
versione flangiata (KGF) e in versione cilindrica (KGM). E possibile
abbinarle con tutti i tipi di viti e le relative lavorazioni dei terminali. E
possibile fornire le chiocciole singole anche con manicotti per il
montaggio.

Le chiocciole flangiate a ricircolo di sfere vengono realizzate con i
fori di fissaggio. Le chiocciole cilindriche a ricircolo di sfere sono
dotate dell'alloggiamento per chiavetta.

Sistemi di rinvio NEFF

Deviatore singolo

Per azionamenti a vite a un
principio. Dopo ogni giro della
pista della vite, le sfere vengono
sollevate e riportate indietro di
un passo. L'elemento di rinvio
NEFF rinforzato con fibra di
vetro garantisce un ritorno
perfetto delle sfere,
riducendone la rumorosita.

Disponibile per passi 5 e 10 mm.

Deviatore

Indicato per azionamenti ad
uno e piu principi.

Le sfere vengono rinviate dopo
diversi giri attraverso un canale
di rinvio brevettato che &
integrato nella chiocciola.
Disponibile per passi 5, 10 e

20 mm.

Deviatore multiplo
Per azionamenti a vite a piu
principi. Le sfere vengono
ricondotte mediante due
speciali inserti di rinvio e
mediante i canali di ritorno
integrati nella chiocciola.

Disponibile per passi 20, 25, 40
e 50 mm.

" werr |
\ A A A AAA/
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NEFF produce chiocciole a ricircolo di sfere con tre diversi sistemi di
rinvio, in base al diametro e al passo della vite utilizzata. Gli anelli
raschiatori profilati riducono la fuoriuscita di lubrificante e fungono
a protezione contro lo sporco.

Materiale:

acciaio 1.7131 (ESP65) e/0 1.3505 (100 Cr 6).13
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Viti a ricircolo di sfere
Chiocciole per viti a ricircolo di sfere

Chiocciole precaricate a gioco ridotto

Precarico O:
Con questo tipo di precarico le li-
nee di forza sono disposte in

Come regola generale tutte le
chiocciole possono essere set-
tate per essere esenti da gioco e

Il precarico standard costituisce
il 10 % del valore di carico di-
namico C.

per essere precaricate.
Fanno eccezione le dimensioni
in cui il passo & uguale o superi-
ore al diametro della vite. NEFF
fornisce unita pronte per il mon-
taggio con precarico O.

Varianti di precarico

KGT-FM

Vite a ricircolo di sfere con
chiocciola flangiata KGF e una
chiocciola cilindrica KGM con
precarico O.

KGM-MM

Vite a ricircolo di sfere con due
chiocciole cilindriche KGM con
precarico O.

In questo caso solo una delle

due chiavette trasmette e
supporta la coppia motrice.

KGT-FF

Vite a ricircolo di sfere con due
chiocciole flangiate KGF con
precarico O.

modo romboidale (a forma di 0),
vale a dire che le chiocciole ven-
gono tenute in questo modo
sotto pressione. Pertanto ques-
ta disposizione offre una rigidita
elevata .

esecele
WA A A A

X\
“‘

e

/////(/ L /\\7/////<////////// |

| AL A,
/////////!\\y///////// g

A

/22723

2277 77777 7)

2227 AN 777772
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Viti a ricircolo di sfere
Chiocciole flangiate per viti a ricircolo

di sfere KGF-D secondo norma DIN 69051 richsrechmic Adtometen
Forma E Forma S
Schema di
L ©, foratura 1
- E' $$ Lo iy forma della
g a ﬁ%f flangia B
B GxLg— secondo
OxLg N norma DIN
N 69051
N E o AT .
© (=]
DJ
o —
27 2224
1 Schema di
Ly Ly foratura 2
~ Ly L = forma della
L & L flangia B
2 1 secondo
Lz norma DIN
69051
8xDsg
Materiale: 1.7131 (ESP65) o 1.3505 (100 Cr 6)
©
3
Tipo g Dimensioni Imm] Gioco | Numero Valore di carico kNI
Diametro in [mml :—; assiale | dei giri
Passo in Imm] o | 2 Forodi | max | portanti
£l lubrificaziong| [mmi
23| Dy Dy | Ds | Dg L L Le L Lg Ly | Lyo ¢ c2 | C=Coa
KGF-D 1605 RH-EE| E 1| 28 | 38 | 55 | 48 | 10 | 42 - 10 | 40 | 10 5 M 6 0,08 3 120 | 93 | 131
KGF-D 1610 RH-EE|E |1 | 28 | 38 | 55 | 48 | 10 | 55 - 10 | 40 | 10 5 M 6 0,08 6 23,0 | 154 | 26,5
KGF-D 2005 RH-EE|E [1| 36 | 47 | 66 | 58 | 10 | 42 - 10 | 44 | 10 5 M 6 0,08 3 14,0 | 10,5 | 16,6
KGF-D 2505 RH-EE|E |1 | 40 | 51 | 66 | 62 | 10 | 42 - 10 | 48 | 10 5 M 6 0,08 3 15,0 | 12,3 | 22,5
KGF-D 2510 RH-EE|E 1| 40 | 51 | 66 | 62 | 16 | 55 - 10 | 48 | 10 5 M 6 0,08 3 17,5 | 13,2 | 25,3
KGF-D 2520 RH-EE| S |1 | 40 | 51 | 6,6 | 62 4 35 |10,5| 10 | 48 5 M 6 0,15 4 19,0 | 13,0 | 23,3
KGF-D 2525 RH-EE| S |1 | 40 | 51 | 6,6 | 62 9 35 8 10 | -4 5 M 6 0,08 5 21,0 | 16,7 | 32,2
KGF-D 2550 RH-EE| S |1 | 40 | 51 | 66 | 62 | 10 | 58 |10,0| 10 | 48 5 M 6 0,15 5 225|154 | 31,7
KGF-D 3205 RH-EE| E |1 | 50 | 65 9 80 | 10 | 55 - 12 | 62 | 10 6 M 6 0,08 5 240 | 21,5 | 49,3
KGF-D 3210 RH-EE| E |1 | 537 | 65 9 80 | 16 | 69 - 12 | 62 | 10 6 M 8x1 | 0,08 3 44,0 | 33,4 | 54,5
KGF-D 3220 RH-EE | E | 1 | 531 | 65 9 80 | 16 | 80 - 12 | 62 | 10 6 M 6 0,08 4 42,5 | 29,7 | 59,8
KGF-D 4005 RH-EE| E |2 | 63 | 78 9 93 | 10 | 57 - 14 | 70 | 10 7 M 6 0,08 5 26,0 | 23,8 | 631
KGF-D 4010 RH-EE| E |2 | 63 | 78 9 93 | 16 | 71 - 14 | 70 | 10 7 M 8x1 | 0,08 3 50,0 | 38,0 | 69,1
KGF-D 4020 RH-EE| E |2 | 63 | 78 9 93 | 16 | 80 - 14 | 70 | 10 7 M 8x1 | 0,08 4 445 | 33,3 | 761
KGF-D 4040 RH-EE| S |2 | 63 | 78 9 93 | 16 | 85 | 75| 14 | 9 | 10 7 M 8x1 | 0,08 8 42,0 | 350 {101,9
KGF-D5010RH-EE|E 2| 75 | 93 | 11 | 110 | 16 | 95 - 16 | 85 | 10 8 M 8x1 | 0,08 5 78,0 | 68,7 |155,8
KGF-D 5020 RH-EE | E | 2 | 857 [1037| 11 | 125 | 22 | 95 - 18 | 95 | 10 9 M 8x1 | 0,08 4 82,0 | 60,0 |136,3
Filettatura sinistrorsa
KGF-D 2005 LH-EE |E[1| 36 | 47 | 66 | 58 | 10 | 42 - 10 | 44 | 10 5 M 6 0,08 3 16,5 | 10,5 | 16,6

D, non in base alla norma DIN 69051.

2 Valore di carico dinamico secondo norma DIN 69051 Parte 4 Versione 1978.
3) Valore di carico dinamico secondo norma DIN 69051 Parte 4 Versione 1989
4 Flangia rotonda

Codice ordine pagina 61
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Viti a ricircolo di sfere
Chiocciole flangiate per viti a ricircolo
di sfere KGF-N secondo forma NEFF

Antriebstechnik - Automation

Forma E Forma S
Schema di
L Q 3 standard
29/ 93 b 3 NEFF
ol g % 69051
[ Oxle ]
Neg
S E o AT e
o (=]
o
ﬂ i
2z 2224
L7 L]
Ly e | [
L, Ly
L L ]
Materiale: 1.7131 (ESP65) o 1.3505 (100 Cr 6)
Tipo Forma Dimensioni Imm] Gioco | Numero Valore di carico kNI
Diametro in [mm] assiale | dei giri
Passo in Imml Forodi | max. | portanti
lubrificaziong| [mml
D4 D, Ds De L L Le Ly Ly L1o ¢ cY C? | C=Coq
KGF-N 1605 RH-EE | E 28 | 38 | 55 | 48 44 - 12 8 6 M 6 0,08 3 120 | 93 | 131
KGF-N 2005 RH-EE | E 32 45 7 55 44 - 12 8 6 M 6 0,08 3 14,0 | 10,5 | 16,6
KGF-N 2020 RH-EE | S 35 50 7 62 30 8 10 8 5 M 6 0,08 4 120 | 116 | 184
KGF-N 2050 RH-EE | S 35 50 7 62 10 56 9 10 8 5 M 6 0,15 5 18,0 | 13,0 | 24,6
KGF-N 2505 RH-EE | E 38 | 50 7 62 8 46 - 14 8 7 M 6 0,08 3 15,0 | 12,3 | 22,5
KGF-N 3205 RH-EE | E 45 58 7 70 10 59 - 16 8 8 M 6 0,08 5 240 | 21,5 | 49,3
KGF-N 3210 RH-EE | E 53 68 7 80 10 | 73 - 16 8 8 M 8x1 | 0,08 3 44,0 | 334 | 54,5
KGF-N 3240 RH-EE | S 53 68 7 80 14 | 45 | 75 | 16 10 8 M 6 0,08 4 17,0 | 149 | 32,4
KGF-N 4005 RH-EE | E 53 68 7 80 10 59 - 16 8 8 M 6 0,08 5 26,0 | 23,8 | 63,1
KGF-N 4010 RH-EE | E 63 78 9 95 10 | 73 - 16 8 8 M 8x1 | 0,08 3 50,0 | 380 | 691
KGF-N 5010 RH-EE | E 72 90 1M | 110 | 10 | 97 - 18 8 9 M 8x1 | 0,08 5 78,0 | 68,7 | 155,8
KGF-N 6310 RH-EE | E 85 | 105 | 11 | 125 | 10 99 - 20 8 10 M 8x1 | 0,08 4 86,0 | 76,0 |197,0

" Valore di carico dinamico secondo norma DIN 69051 Parte 4 Versione 1978.
2) Valore di carico dinamico secondo norma DIN 69051 Parte 4 Versione 1989.

Codice ordine pagina 61
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Viti a ricircolo di sfere
Chiocciole cilindriche per viti a ricircolo

di sfere KGM-D secondo norma DIN 69051 repsieei futomter
Forma E Forma S
Le
1 Ds
=) BT | | BPXT| | s
- OS’ & 4 L 9
e a)
Lg Lq
Lo | Lo L1
L2 L,
Materiale: 1.7131 (ESP65) oder 1.3505 (100 Cr 6)
Tipo Forma Dimensioni Imm] Gioco Numero Valore di carico [kNI
Diametro in Imm] assiale dei giri
Passo in Imml max. portanti
D, Dg L Lg Ly Lo BXT (mmi cn C? | Cy=Coy
KGM-D 1605 RH-EE E 28 3 34 7 7 20 5x2 0,08 3 12,5 9.3 13,1
KGM-D 1610 RH-EE E 28 3 50 7 15 20 5x2 0,08 6 23,0 15,4 26,5
KGM-D 2005 RH-EE E 36 3 34 7 7 20 5x2 0,08 3 14,0 10,5 16,6
KGM-D 2505 RH-EE E 40 3 34 7 7 20 5x2 0,08 3 15,0 12,3 22,5
KGM-D 2510 RH-EE E 40 3 45 7,5 12,5 20 5x2 0,08 3 17,5 13,2 25,3
KGM-D 2520 RH-EE S 40 1,5 35 14 11,5 12 5x3 0,15 4 19,0 13,0 23,3
KGM-D 2525 RH-EE S 40 1,5 35 11,5 11 13 5x3 0,08 5 21,0 16,7 32,2
KGM-D 2550 RH-EE S 40 1,5 58 17 19 20 5X3 0,15 5 22,5 15,4 31,7
KGM-D 3205 RH-EE E 50 3 45 7,5 8 30 6x2,5 0,08 5 24,0 21,5 49,3
KGM-D 4005 RH-EE E 63 3 45 7,5 8 30 6x2,5 0,08 5 26,0 23,8 63,1
KGM-D 4010 RH-EE E 63 4 60 10 15 30 6x2,5 0,08 3 50,0 38,0 69,1
KGM-D 4020 RH-EE E 63 3 70 7,5 20 30 6x2,5 0,08 4 44,5 33,3 76,1
KGM-D 4040 RH-EE S 63 1,5 85 15 27,5 30 6x3,5 0,08 8 42,0 350 | 1019
Filettatura sinistrorsa
KGM-D 2005 LH-EE E 36 3 34 7 7 20 5x2 0,08 3 16,5 10,5 16,6

" Valore di carico dinamico secondo norma DIN 69051 Parte 4 Versione 1978.
2 Valore di carico dinamico secondo norma DIN 69051 Parte 4 Versione 1989.
3) Posizione dei fori di lubrificazione non definiti.
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Viti a ricircolo di sfere
Chiocciole cilindriche per viti a ricircolo

di sfere KGM-N secondo forma NEFF bt Adtomaten
Forma E Forma S
Le
D 8
© P9
o BXT BMxT ~
8 8 / R
— g n| — <
a - | [ -
o a
L
8 L g
Lol Lo L 1o
L 2 L 2
Materiale: 1.7131 (ESP65) oder 1.3505 (100 Cr 6)
Tipo Forma Dimensioni [mm] Gioco Numero Valore di carico [kNI
Diametro in [mml assiale dei giri
Passo in [mml max. portanti
D, Dg L, Lg Lg L1o BXT [mml c2 c3 Co=Coa
KGM-N 1205 RH-00 E 204 = 24 = 5 14 3x1,8 0,08 3 6,0 4.4 6,8
KGM-N 2005 RH-EE E 32 3 34 7 7 20 5x2 0,08 3 14,0 10,5 16,6
KCGM-N 2020 RH-EE S 35 1,5 30 11,5 9 12 5%3 0,08 4 12,0 11,6 18,4
KGM-N 2050 RH-EE S 35 1,5 56 16 18 20 5%3 015 5 18,0 13,0 24,6
KGM-N 2505 RH-EE E 38 3 34 7 7 20 5x2 0,08 3 15,0 12,3 22,5
KGM-N 3205 RH-EE E 45 3 45 7,5 8 30 6x2,5 0,08 5 24,0 21,5 49,3
KGM-N 3210 RH-EE E 53 4 60 10 15 30 6x2,5 0,08 3 44,0 33,4 54,5
KGM-N 3220 RH-EE E 53 3 70 75 20 30 6x2,5 0,08 4 42,5 29,7 59,8
KCM-N 3240 RH-EE S 531 1,5 45 13 10 25 6x4 0,08 4 17,0 14,9 32,4
KGM-N 4005 RH-EE E 53 3 45 7,5 8 30 6x2,5 0,08 5 26,0 23,8 63,1
KGM-N 5010 RH-EE E 72 4 82 11 23 36 6x2,5 0,08 5 78,0 68,7 155,8
KGM-N 5020 RH-EE E 85 4 82 10 23 36 6Xx2,5 0,08 4 82,0 60,0 136,3
KGM-N 6310 RH-EE E 85 4 82 11 23 36 6x2,5 0,08 5 86,0 76,0 197,0
D, -0,2/-0,8 decade, pertanto D, -1,0/-1,5 3) Valore di carico dinamico secondo norma DIN 69051 Parte 4 Versione 1989.
2 Valore di carico dinamico secondo norma DIN 69051 Parte 4 Versione 1978. 4) Chiocciola senza raschiapolvere

5 Posizione dei fori di lubrificazione non definiti.
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Accessori per viti a ricircolo di sfere
Supporto adattatore

Antriebstechnik - Automation

Supporto adattatore
KON Schema di B4 Schema di B,
Supporto adattatore per foratura 1 secondo B foratura 2 secondo B
fissaggio radiale delle chiocciole DIN 69051 -2 DIN 69051 2
flangiate per viti a ricircolo di c
sfere KGF. — + % |4
£t Eg | L=
Materiale: -l<|< - <|< ﬁ/ %
1.0065 (S5t37) /1.0507 (St52) < < f \
Schema di B, C,
foratura 3 standard B, c,
NEFF —
C4
g ¢ J@
<9 |
4?1 jé 59 I GxT
D4
D,
Dimensioni Imm]
Per KGF Schema diforatura |~ A4 Ay max! Ay min B, B, Cy C, C,P D4 Dy GxT
KON 1605 3 60 55 25 50 34 40 24 M 8x15 28 | 38 M 5x10
KON 1605/1610 1 60 35 25 50 34 40 24 M 8x15 28 38 M 5x10
KON 2005 3 68 37,5 29 58 39 40 24 M 8x15 32 | 45 M 6x12
KON 2005 1 68 37,5 30 58 39 40 24 M 8x15 36 a7 M 6Xx12
KON 2020/2050 3 75 42,5 325 65 49 40 24 M10x15 | 35 | 50 M 6x12
KON 2505 3 75 42,5 32,5 65 49 40 24 M 10x15 38 50 M 6x12
KON 2505/2510/2520/
2525/2550 1 75 42,5 32,5 65 49 40 24 M 10x12 40 51 M 6x12
KON 3205 3 82 45 37 75 54 50 30 M 10x12 45 58 M 6Xx12
KON 3205 1 92 50 40 85 60 50 30 M 12x15 50 65 M 8x12
KON 3210/3240/4005 3 92 50 42 85 60 50 30 M 12x15 53 68 M 6x12
KON 3210/3220 1 92 50 40 85 60 50 30 M 12x15 53 65 M 8x12
KON 4010 3 120 70 50 100 76 65 41 M 14x25 63 78 M 8x14
KON 4005/4010/4020/
4040 2 120 70 50 100 76 65 41 M 14x25 63 78 M 8x14
KON 5010 3 135 77.5 57,5 115 91 88 64 M16x25 | 72 90 | M10x16
KON 5010 2 135 77,5 57,5 115 9 88 64 M 16x25 75 93 M 10x16
KON 5020 2 152 87,5 65 130 101 88 64 M 16x30 85 | 103 | M 10x16
KON 6310 3 152 87,5 65 130 101 88 64 M 16x30 85 | 105 | M 10x16

W Standard = A, nax (fornitura) 19
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Accessori viti a ricircolo di sfere
Adattatore cardanico universale

Adattatore cardanico
universale KAR
Adattatore cardanico ad anello

per il montaggio delle chiocciole
flangiate delle viti a ricircolo di

Antriebstechnik - Automation

Schema di
foratura 1
secondo DIN

Dy
0

Schema di
foratura 2
secondo DIN

69051 69051
sfere KGF. 8 — g iy
< *% %ﬁ \ £ gf%@ \
Materiale: & L4
1.0065 (St37) /1.0507 (St52) \K J_é/ % J—ég
Bs B, Ba B2
By By
Schema di
foratura 3 Ds
standard NEFF D,
e exT
& ®_ & e
& (L~
‘-\ [
81y
Bs B, C4
By
Dimensioni Imml
Per KGF Schema di foratura A, B, B, Bz C4 D4 Dy GxT
KAR 1605 3 12 70 50 10 20 28 38 M 5x10
KAR 1605/1610 1 12 70 50 10 20 28 38 M 5x10
KAR 2005 3 16 85 58 13,5 25 32 45 M 6Xx12
KAR 2005 1 16 85 58 13,5 25 36 47 M 6x12
KAR 202072050 3 18 95 65 15 25 35 50 M 6x12
KAR 2505 3 18 95 65 15 25 38 50 M 6Xx12
KAR 2505/2510/2520/2525/
2550 1 18 95 65 15 25 40 51 M 6x12
KAR 3205 3 20 110 75 17.5 30 45 58 M 6x12
KAR 3205 1 25 125 85 20 30 50 65 M 8x12
KAR 3210/3240/4005 3 25 125 85 20 30 53 68 M 6x12
KAR 3210/3220 1 25 125 85 20 30 53 65 M 8x12
KAR 4010 3 30 140 100 20 40 63 78 M 8x14
KAR 4005/4010/4020/4040 2 30 140 100 20 40 63 78 M 8x14
KAR 5010 3 40 165 115 25 50 72 90 M 10x16
KAR 5010 2 40 165 115 25 50 72 93 M 10x16
KAR 5020 2 40 180 130 25 50 85 103 M 10x16
KAR 6310 3 40 180 130 25 50 85 105 M 10x16
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Accessori per viti a ricircolo di sfere
Molla di copertura a spirale

Molla di copertura a
spirale SF

Molla di copertura a spirale per la
protezione da agenti esterni.
Indicato per montaggio verticale

Antriebstechnik - Automation

Dg

I
1
~
+
Oj_m‘
e orizzontale. S S S
Materiale: A X
Nastro elastico in acciaio
temprato
Con I'utilizzo di un spirale di . I
copertura, sul lato del
montaggio della chiocciola & Corsa Le
previsto un dispositivo di tenuta L,
e centraggio a forma Z
(manicotto di centraggio) (vedi
codice d’ordine pag. 62))
Per KGT 2002 Per KGT 3205
KGT 2020 Per KGT 3205 KGT 3240
Per KGT 1605 (KGT 2505) KGT 3240 (continua)
Ds =22mm Dz =26 (31) mm Ds =38mm Ds =38mm
Dyo = 16,8 mm Do = 20,8 (25,8) mm Dso = 33 mm Dyo = 33 mm
Ly =20mm lg =288 mm Ly =35mm Ly =35mm
Definizione | valorl tra parentes Definizione Definizione
Dg/Corsa/ls | Ly | L2 | Dg comisponaono a 2505 Dg/Corsa/ls | Ly"|Ly? | Dy Dg/Corsally | L™ |Ln? | Do
SF 25/100/20 | 100 | 60 |35 Be/ﬂcn(;i's‘;r/‘f olealo SF 40/150/30 [150 | 90 |51  SF40/1300/75 |1300(1150| 84
8 8 v | L7n 9
SF 25/150/20 150 | 110 | 38 SF 40/250/30 | 250 | 190 | 56 SF 40/1500/75 |1500] - |90
SF 25/200/20 | 200 | 160 | 40 5F 307150750 | 150 90 | 39 SF 40/350/30 | 350 | 290 | 60 SF 40/1000/100{1000| 800 | 66
SF 25/250/20 | 250 | 210 | 44 oF 307250750 250 | 190 | 44 SF 40/450/40 | 450 | 370 | 63 SF 40/1200/100{1200{1000| 70
SF 25/300/30 | 300 | 240 | 43 °F 307550750 550 | 290 |49 SF 40/550/40 550 | 470 | 68 SF 40/1500/100|1500(1300| 78
SF 25/350/30 | 350 | 290 | 46 oF 30/450/40 | 450 | 579 | 53 SF 40/350/50 | 350 | 250 | 55 SF 40/1800/100|1800 82
SF 25/400/30 | 400 | 340 | 49 oF 30/530/40 >0 | 470 | 58 SF 40/450/50 | 450 | 350 | 58 SF 40/1800/120(1800 15_60 82
SF 25/450/40 | 450 | 370 | 48 °F 30/650/50 650 | 550 | %5 SF 40/550/50 550 | 450 | 61 SF 40/2000/120(2000(1760| 86
SF 30/750/50 | 750 | 650 | 59
SF 25/500/40 | 500 | 420 | 51 SF 40/650/50 | 650 | 550 | 65 SF 40/2200/120(2200| - | 91
SF 40/750/50 | 750 | 650 | 69
SF 40/450/60 | 450 | 330 | 55
SF 40/550/60 | 550 | 430 | 58
SF 40/650/60 | 650 | 530 | 62
SF 40/750/60 | 750 | 630 | 66
SF 40/900/60 | 900 | 780 | 70
SF 40/650/75 | 650 | 500 | 62
SF 40/750/75 750 | 600 | 66
SF 40/900/75 | 900 | 750 | 72
SF 40/1100/78 |1100| 950 | 78

V'L, = Ly montaggio verticale
2 Lyn = Ly montaggio orizzontale

Codice ordine pagina 62
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Accessori per viti a ricircolo di sfere

Molla di copertura a spirale

Antriebstechnik - Automation

Per KGT 4005

(KGT 3210) Per KGT 4010 Per KGT 5010 Per KGT 6310
Dz =46 (44) mm Dz =52 mm Dz =62 mm Dz =74 mm
Dyg = 41 (34) mm Dy =41 mm Do = 51,2 mm Dyg = 63,2 mm
Ly =45 (45 mm Ly =50mm Ly =55mm lg =65mm
Definizione Definizione Definizione Definizione
Dg/Corsa/ly | LV L2 | Dg  Dg/Corsa/ly | Ly |2 | Dg  Dg/Corsa/ly | Ly"|L;p2 | Dg  Dg/Corsa/ly | Ly" | Lyp2 | Dg
SF 50/150/30 | 150 | 90 | 63 SF 55/150/30 | 150 | 90 | 68 SF 65/250/30 | 250 | 90 | 85 SF 75/250/30 | 250 | 190 | 99
SF 50/250/30 | 250 | 190 | 68 SF 55/250/30 | 250 | 190 | 73 SF 65/250/50 | 250 | 150 | 76 SF 75/250/50 | 250 | 150 | 89
SF 50/250/50 | 250 | 150 | 62 SF 55/250/50 | 250 | 150 | 66 SF 65/350/50 | 350 | 250 | 83 SF 75/350/50 | 350 | 250 | 94
SF 50/350/50 | 350 | 250 | 66 SF 55/350/50 | 350 | 250 | 71 SF 65/450/50 | 450 | 350 | 88 SF 75/450/50 | 450 | 350 (101
SF 50/450/50 | 450 | 350 | 70 SF 55/450/50 | 450 | 350 | 74 SF 65/550/60 | 550 | 430 | 88 SF 75/550/60 | 550 | 430 | 99
SF 50/550/50 | 550 | 450 | 73 SF 55/550/50 | 550 | 450 | 77 SF 65/650/60 | 650 | 530 | 92 SF 75/650/60 | 650 | 530 {103
SF 50/550/60 | 550 | 430 | 68 SF 55/550/60 | 550 | 430 | 75 SF 65/750/60 | 750 | 630 | 95 SF 75/750/60 | 750 | 630 {108
SF 50/650/60 | 650 | 530 | 72 SF 55/650/60 | 650 | 530 | 79 SF 65/750/75 | 750 | 600 | 93 SF 75/650/75 | 650 | 500 | 99
SF 50/750/60 | 750 | 630 | 76 SF 55/750/60 | 750 | 630 | 83 SF 65/900/75 | 900 | 750 | 99 SF 75/750/75 | 750 | 600 (104
SF 50/750/75 | 750 | 600 | 78 SF 55/750/75 | 750 | 600 | 83 SF 65/1100/75 {1100| 950 |107 SF 75/900/75 | 900 | 750 (111
SF 50/900/75 | 900 | 750 | 84 SF 55/900/75 | 900 | 750 | 89 SF 65/1100/100|1100| 900 | 95 SF 75/1100/100{1100| 900 |108
SF 50/1100/75 [1100] 950 | 90 SF 55/1100/75 |1100| 950 | 94 SF 65/1300/100{1300|1100| 99 SF 75/1300/100{1300 (1100|112
SF 50/1100/50 (1100| 900 | 75 SF 55/1100/100{1100| 900 | 83 SF 65/1500/100{1500{1300|108 SF 75/1500/100 1500|1300 |120
SF 50/1300/100{1300{1100| 79 SF 55/1300/100{1300|1100| 87 SF 65/1700/120{1700{1460|106 SF 75/1500/120{1500|1260{115
SF 50/1500/100({1500|1300| 83 SF 55/1500/100{1500(1300| 94 SF 65/1800/100(1800| - |117 SF 75/1700/100({1700| - |126
SF 50/1700/120{1700|1460| 91 SF 55/1800/120(1800| - (102 SF 65/1900/120{1900 1660|109 SF 75/1800/120 {1800 1560|122
SF 50/1800/120|1800| - | 94 SF 55/1700/120|1700{1460| 96 SF 65/2100/120|2100|1860|113  SF 75/2000/120|2000|1760|127
SF 50/1900/120(1900|1660| 95 SF 55/1900/120{1900|1660|100 SF 65/2300/120{2300|2060(118 SF 75/2200/120(2200| - (132
SF 50/2100/120(2100|1860 (100 SF 55/2100/120{2100| 1860|105 SF 65/2500/150(2500| - |132 SF 75/2000/150{2000 (1700|135
SF 50/2300/120(2300| - |105  SF55/2300/120|2300|2060|110  SF 65/2800/120|2800| - |128  SF 75/2400/150|2400|2100|141
SF 50/2500/120(2500| - |11 SF 55/2500/120{2500| - [116 SF 65/2800/150(2800| - |132 SF 75/2800/150(2800| - (145
SF 50/2800/120(2800| - (118 SF 55/2800/150|2800|2500 (121 SF 65/3000/150{3000| - |142 SF 75/2800/180 {2800 2440|142
SF 50/2800/150/2800|2500|118  SF 55/2800/120|2800| - |123  SF 65/3000/180|3000| - |136  SF 75/3000/180|3000| - |148
SF 50/3000/150(3000| - (123 SF 55/3000/150{3000|2640|126 SF 65/3250/180(3250| - |145 SF 75/3250/180(3250| - |156
SF 50/3000/180(3000|2640(123 SF 55/3000/180(3000| - (126 SF 65/3250/200(3250(2850(138 SF 75/3250/200 3250|2850 | 148
SF 50/3250/180|3250| - |128  SF55/3250/180|3250|2850|130 SF 75/3500/200|3500| - |158
SF 50/3250/200(3250|2850(128 SF 55/3250/200{3250| - |130
SF 50/3250/200|3250| - |134  SF55/3250/2003250| - |137

15, = L, montaggio verticale
2 Ly = Ly montaggio orizzontale

Codice ordine pagina 62
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Viti a ricircolo di sfere
Lavorazione terminali per cuscinetto

mOb| |e e 'ﬂSSO Antriebstechnik - Automation
Lavorazione terminali Forme D -L
per cuscinetto mobile
e fisso
Il tipo di cuscinetto influenza la —-|
rigidita dellintero azionamento, Sottosquadro filettatura DIN76-B |
nonché il comportamento alla |
flessione e alle oscillazioni Sottosquadro forma F DIN509 Sottosquadro forma E DINS09
torsionali. In base ai diversi tipi
di cuscinetti vengono eseguite o
le necessarie lavorazioni dei a
terminali per viti a ricircolo di @
sfere. © Y| ~
- N =
Nota: i cuscinetti non fanno \ o %/
parte della fornitura.
L, T,
Ls
Lo
La
L4
I
!
—
Forma D Dimensioni Imml Cuscinetto
KGT D4 D, Ly Ly Ls Ly Ls M, B/XT, ZKLF...2RS
1605, 1610 12 9 55 20 32 2,5 16 M 12x1 3x1,8 1255
2005, 2020, 2050 15 11 58 23 35 3,5 16 M 15x1 4x2,5 1560
2505, 2510, 2520, 2525, 2550 20 14 70 30 44 4 22 M 20x1 5X3 2068
3205, 3210, 3220, 3240 25 19 82 40 57 6 28 M 25x1,5 6X3,5 2575
4005, 4010, 4020, 4040 30 24 92 50 67 7 36 M 30x1,5 8x4 3080
Forma F Dimensioni Imm] Cuscinetto
KGT D4 D, Ly L, Ls Ly Ls M, B/XT4 ZARN...LTN
2505, 2510, 2520, 2525, 2550 15 11 73 23 35 35 16 M 15x1 4x2,5 1545
3205, 3240 20 14 88 30 45 4 22 M 20x1 5X3 2052
3210, 3220 20 14 107 30 50 4 22 M 20x1 5X3 2062
4005 25 19 105 40 58 6 28 M 25x1,5 6X3,5 2557
4010, 4020, 4040 25 19 120 40 63 6 28 M 25x1,5 6X3,5 2572
5010, 5020 35 28 145 60 82 10 40 M 35x1,5 8x4 3585
6310 40 36 175 80 103 8,5 63 M 40x1,5 10x5 4090
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Viti a ricircolo di sfere

Lavorazione terminali per cuscinetto

m O b | |e e 'ﬂ SSO Antriebstechnik - Automation
Forma H Dimensioni Imm] Cuscinetto
KGT D4 D, Ly Ly Ls Ly Ls M, BXT4 ZARF..LTN
2505, 2510, 2520, 2525, 2550 15 11 85 23 35 3,5 16 M 15x1 ax2,5 1560
3205, 3240 20 14 102 30 44 4 22 M 20x1 5x3 2068
3210, 3220 20 14 122 30 49 4 22 M 20x1 5X3 2080
4005 25 19 120 40 57 6 28 M 25x1,5 6x3,5 2575
4010, 4020, 4040 25 19 135 40 63 6 28 M 25x1,5 6X3,5 2590
5010, 5020 35 28 160 60 81 10 40 M 35x1,5 8x4 35110
6310 40 36 195 80 105 8,5 63 M 40x1,5 10x5 40115
FormaJ Dimensioni Imm] Cuscinetto
KGT D, D, Ly L, L5 Ly Ls M, BXT, FDX
1605, 1610 12 9 88 20 32 2,5 16 M 12x1 3x1,8 12
2005, 2020, 2050 15 11 92 23 35 3,5 16 M 15x1 ax2,5 15
2505, 2510, 2520, 2525, 2550 20 14 107 30 a4 22 M 20x1 5x3 20
3205, 3210, 3220, 3240 25 19 122 40 57 28 M 25x1,5 6x3,5 25
4005, 4010, 4020, 4040 30 24 136 50 72 36 M 30x1,5 8x4 30
5010, 5020 40 36 182 80 102 8,5 63 M 40x1,5 10x5 40
FormalL Dimensioni Imm]

KGT D4 D, Ly L, Ls Ly Ls M, BxT4 Cuscinetto
1605, 1610, 2005, 2020, 2050 12 9 58 20 30 2,5 16 M 12x1 3x1,8 7201 BE RS
2505, 2510, 2520, 2525, 2550 15 11 73 23 33 35 16 M 15Xx1 ax2,5 7202 BE RS
3205, 3210, 3220, 3240 20 14 88 30 43 22 M 20x1 5X3 7204 BE RS
4005, 4010, 4020, 4040 25 19 120 40 55 6 28 M 25x1,5 6x3,5 7205 BE RS
5010, 5020 35 28 145 60 77 10 40 M 35x1,5 8x4 7207 BE RS
6310 40 36 175 80 103 8,5 63 M 40x1,5 10x5 7208 BE RS
Forma z
Smusso 2 x 45°: KGS di @ 12 = 25 mm
; Smusso 3 x 45°: KGS d@ @26 - 40 mm
) Smusso 4 x 45°: KGS di @ 44 - 50 mm
|
Smusso

Codice ordine pagina 61
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Viti a ricircolo di sfere
Lavorazione terminali per cuscinetto

m O bi |e e 'Fi SSO Antriebstechnik - Automation
Forme S-W
Sottosquadro forma E DIN509 Lato entrata dell'anello di sicurezza DIN471
[
| o
X
\ o
\ |
L4
L 2
Forma S Dimensioni Imml
KGT D4 Ly L Boccola distanziale Cuscinetto
1605, 1610 12 40 45 18x12,1x24 6001 RS
2005, 2020, 2050 15 46 51 21x15,1x28 6002 RS
2505, 2510, 2520, 2525, 2550 20 55 58 27%20,1%29 6004 RS
3205, 3210, 3220, 3240 25 53 58 32%25,1x23 6205 RS
4005, 4010, 4020, 4040 30 60 68 40x30,1x28 6206 RS
5010, 5020 40 80 88 50%40,1x44 6208 RS
6310 55 102 110 65x55,1x60 6211 RS
FormaT Dimensioni Imml
KGT D1 1 L2 Anello interno Cuscinetto a rullini
1605, 1610 12 40 45 2 IR 12x16x20 HK 1614 RS
2005, 2020, 2050 15 46 51 2 IR 15x20x23 HK 2018 RS
2505, 2510, 2520, 2525, 2550 20 55 58 2 LR 20x25x26,5 HK 2518 RS
3205, 3210, 3220, 3240 25 53 58 2 LR 25x30x26,5 HK 3018 RS
4005, 4010, 4020, 4040 30 60 68 2 LR 30x35x30 HK 3518 RS
5010, 5020 40 80 88 4 IR 40x45x20 HK 4518 RS
Forma W Dimensioni Imm] Forma G: terminale vite ricotto, in base alle indicazioni del cliente.
KGT D1 1 L2 |Cuscinett ) ) . )
uscinetto Forma K: Versione speciale, secondo disegno del cliente

1605, 1610 12 8 12 6001 RS
2005, 2020, 2050 15 9 13 6002 RS
2505, 2510, 2520, 2525, 2550 20 12 16 6004 RS
3205, 3210, 3220, 3240 25 15 20 | 6205 RS
4005, 4010, 4020, 4040 30 16 21 6206 RS
5010, 5020 40 18 25 6208 RS
6310 55 21 29 6211 RS

Codice ordine pagina 61

24



Viti a ricircolo di sfere
Calcolo

Durata L
La durata (nominale) di una vite a ricircolo di sfere € analoga a quella
di un cuscinetto a sfere.

Numero di giri medio

NG N, Gy .40 G 0

n
m 100

Carico assiale equivalente dinamico

Fo=gfFd A g3 M2’ yps. G
N, 100 N, 100 N, 100

Durata della vite a ricircolo di sfere

3
c 6
Lo =|—]| ‘10 (I
o= &)

m

Antriebstechnik - Automation

Attenzione: oscillazioni e urti compromettono la durata della
vite a ricircolo di sfere.

Ny, Ny, ...

A1, dy, ...

F/|, F2,

Numero di giri misurati in [1/minl durante gli intervalli
dq, Ay, ...

Numero di giri medio in [1/min]

Valori della durata di carico con direzione di carico
espressa in [%]

Carichi assiali in [N] nella direzione del carico durante
gliintervalli a4 ay, ...

Carico assiale dinamico equivalente.

Poiché una vite puo essere sottoposta al carico in due
direzioni, € necessario calcolare F m per ogni direzione
di carico. Il valore maggiore verra utilizzato per il calcolo
di L. Di norma si consiglia di utilizzare il seguente
schema.

F
n,=...1/min
ny=...1/min
i 'L
- O, Fo Y2
ﬂ 94 ‘2 t
Y Foi Zh1
«Qq» «QZi
n,=...1/min n,=...1/min

Attenzione: un eventuale precarico indica un carico
costante.

Forza di inerzia assiale dinamica;

Rappresenta la sollecitazione che agisce centralmente
in [N1 di dimensione e direzione immutate, alle quali un
numero sufficiente di viti uguali raggiunge una durata
nominale di 106 giri.

2Dati tecnici KGF/KGM pagina 14 - 17

Durata delle viti a ricircolo di sfere. Espressa nel numero
di rotazioni, che viene raggiunto o superata dal 90%
(L) di un campione sufficientemente significativo di viti
a ricircolo di sfere, prima che si verifichino i primi segni
di usura del materiale.
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Viti a ricircolo di sfere
Calcolo

Esempio di calcolo della durata delle viti a ricircolo di sfere

Dati: F,;=30000N in presenzadi ny= 150 1/min per qd,=21% della durata del funzionamento
F,=18000N in presenza di n,=1000 1/min per d,=13 % della durata del funzionamento
Fz=42000N inpresenzadi nz;= 751/min per dz=52 % della durata del funzionamento
F4= 1800N in presenza di ny=2500 1/min per d,;=14 % della durata del funzionamento

=100 %
Vite a ricircolo di sfera KGT 5010

Numero di giri medio ny,

MG +Ng "Gy +N3 "Q3 +Ny "9y

vedi () Nm
100
150-21+1000-13+75-52+2500-14 .
m = 1/min
100
= n,, =550,5 1/min
Carico dinamico equivalente Fp,
vedith  F,=gfFd- U H 4. 279 g5 Na'ds (s, Ne Qe
Ny 100 2 N, -100 ° n,-100 ¢ n,-100
F, =c§/ 3..150° 480002190013 | 4000032292 qgppe 220014
550,5-100 550,5-100 550,5-100 550,5-100
F,=20144 N
Durata della vite a ricircolo di sfere Lo
c 3
vedi (1D Lio= [—] -10° Valore di carico dinamico C = 68700 N
Fn 2 Dati tecnici KCM/KGF pagina 14 - 17
~ [68700]3 108
10 = | An14 4
20144
Lo = 3.96-107 Numero di rotazioni Lyg
L 107
L, =—19° _3.96-10 =1201h Durata espressa in ore Ly,

N, 60 550,5-60

Risultato:

indicati di 3,96 * 107 rotazioni corrispondenti ad un

@ La vite a ricircolo ha una durata complessiva ai carichi
periodo di 1201 h.

Antriebstechnik - Automation

Domande: Durata massima
alle condizioni
di utilizzo indicate
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Viti a ricircolo di sfere
Calcolo

Durata di una vite a ricircolo di sfere con chiocciola precaricata
La forza di precarico della chiocciola agisce come carico costante
sulla vite a ricircolo di sfere

Calcolo dello carico assiale equivalente dinamico F,
Analogo alla chiocciola singola (pagina 25 Equazione (1) e (1))

Durata L

10 10)707
L=|Fy3 +Fp3 | -C3-10° Iv)

| procedimenti di calcolo sono validi solo con una lubrificazione
idonea. In caso di sporcizia © mancanza di lubrificante, la durata si
riduce notevolmente. Anche nel caso di corse molto brevi, si deve
prevedere una riduzione della durata. In questi casi, rivolgersi ai
responsabili prodotto competenti.

Le viti a ricircolo di sfere non possono assorbire né forze
radiali né momenti flettenti.

Frt: Fm2. -

Antriebstechnik - Automation

Carico assiale dinamico equivalente della prima e/o
seconda chiocciola [N].

Valore di carico assiale dinamico;

Rappresenta la sollecitazione che agisce
centralmente in [N] di dimensione e direzione
immutate, alle quali un numero sufficiente di viti
uguali raggiunge una durata nominale di 106 giri.

o Dati tecnici KGF/KGM pagina 14 -17
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Viti a ricircolo di sfere
Calcolo

Numero di giri critico degli azionamenti a vite con ricircolo

di sfere

In presenza di elementi snelli e rotanti come le viti sussiste il pericolo
di risonanza e di oscillazioni. Il procedimento descritto di seguito
consente di valutare la frequenza della risonanza partendo dal

Max. numero di giri ammesso

Ny =08Ng V)

Numero di giri critico teorico ny,

[1/min]

3000 \ \

2000

-1
%%

1000
900
800

700
600

500 X

1]

-
/////

Numero di giri critico teorico ny.

//,// L~

A AT 11T
A gits //// L1

-
/////////‘///

400

1 A

300

KGT 63..

200 KGT 50..

KGT 40..

1
e%hd

KGT 32.

100 KGT 25..
S0

o N
70 \

60 —KGT 1B..

50
\ﬁ~KGT 12.
40

2000

A1

KGT 20..

400 600 800 1000 3000 4000 65000

Lunghezza non sostenuta L

[rm])

Antriebstechnik - Automation

presupposto che l'installazione sia sufficientemente rigida. In caso di
giri vicini al numero di giri critico aumentano in egual misura i rischi di
flessione laterale. Il numero di giri critico deve pertanto essere
valutato anche in relazione alla forza di flessione critica.

Nyl Max numero di giri ammesso [1/minl

Nir N. di giri vite critico teorico [1/min], che causa risonanza
2 vedi diagramma

fur Fattore di correzione che tiene conto del modo in cui &

posizionata la vite @ vedi tabella
Il numero di giri di esercizio deve rappresentare al
massimo 1'80 % del numero massimo di giri

Tipi di posizionamento

| valori tipici del fattore di correzione fy, corrispondono ai casi di
montaggio classici per le posizioni standard delle viti.

esempio 1 esempio 2
f,, =0.36 fi =1
=T f HH s
=Y L}J_, oar L}J_, o
L L
esempio 3 esempio 4
fe =147 f1e=2.23
— e B e L
- 1 H— % TETX ., ==
L L
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Viti a ricircolo di sfere
Calcolo

Forza di flessione critica degli azionamenti a vite con
ricircolo di sfere

In presenza di elementi snelli come le viti sussiste il pericolo di
flessione laterale nel caso di pressione assiale.

Max. forza assiale ammessa

Fu =0.8F -f (V)

Tipi di posizionamento

I valori tipici del fattore di correzione f,, corrispondono ai casi
di montaggio classici per le posizioni standard delle viti.

esempiot esempio 2 esempio3 esempio 4
) yﬂq yﬂu =
£ = = ik
=2
D KT KT
1 KA (R XX
f,=0.25 f =1 f,=2.05 fo =4

Antriebstechnik - Automation

Con il procedimento descritto di seguito € possibile determinare la
forza assiale ammessa secondo Euler. Prima di determinare la forza di
pressione ammessa € necessario tenere in considerazione i fattori di
sicurezza relativi all'impianto.

Faul Max. forza assiale ammessa [kNI
F Forza di flessione critica teorica [kN1 @ vedi diagramma
iy Fattore di correzione che tiene conto del modo in cui &

posizionata la vite © vedi tabella
La forza di esercizio deve rappresentare al massimo
I'80 % della forza assiale massima ammessa

Forza di flessione critica teorica F

Il carico massimo ammesso viene limitato dal valore di carico

w1900 Ty TN AY

g 800 \\ \ \

& 700

.§ 600 \ \

§ 500 \ \\

S 400 \

b NN NN
§3DD \

& \ ) \

200 \ \ \

100 \ \

i \ \ NN
o \\ \ N\
AN A\\HEA
\ AN \ \ \
P \ AVEEAN \
\ \ \ NN \

v N\ LN\ \

e

8 \ \ KGT 50..
S \ \ \

; \ \ \ \

5 \ \ \

5 \ \ \ \ KGT 40.
. \ \

5 \ \

KGT 12.. KGT 16..
600 800 1000

KT 20..
2000

KGT 25.. KGT 32..

200 300 400 3000 4000

6000  [mm]

Lunghezza non sostenuta L
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Viti a ricircolo di sfere
Calcolo

Antriebstechnik - Automation

Flessione della vite causata dal proprio peso
Anche con sistemi installati regolarmente dove le forze vengono
assorbite da guide esterne, il peso della vite senza supporto causa la

flessione. La formula elaborata di seguito consente di determinare la
flessione massima della vite.

Flessione massima della vite

L frnax Flessione massima della vite Imm]
Mkcs "Lkas . . ) ) .
frax =T '0,061-|7 (VID fg Fattore di correzione che tiene conto del modo in cui &
Y posizionata la vite @ vedi tabella
ly Momento di inerzia superficiale [104mm4]
2 Vedi tabella, pagina 11.
Lkos Lunghezza della vite senza supporto [mml
M’kcs Massa della vite [kg/m]

Flessione massima teorica Tipi di posizionamento

I valori tipici del fattore di correzione fg corrispondono ai casi di
montaggio classici per le posizioni standard delle viti.

[mm] esempio 1 esempio2
10° . kes 2. fev9%7 fo -1
£ KGS 16..
. = HH o . i
7/} «os 2. =T {H T 1H- T
/1 / L L
/ KGS 25.
KGS 32..
« 5 / esempio 3 esempio 4
5 10 L/ KGS 40..
“_E I,II II fg =0.41 fg=0.20
<] AL KBS 50..
£ 11117 T lim — o e
o //1/ V] KGS 63.. | 1+ =T - &=
€ // / L L
(]
C
E /
a2 10 i i A &
@ II II Il IIII 7 Il
w 1177177
VN IVINAIN
7
V4 II Il IIII II f Il
111777
1 117717
/] 1] /7
7
107 ya2avy. ///
va HAHF
Y AW VAV I A
VAVAVA / 7/
VAVA /
// /1/ /
107 / vy
77 VA ViAW A
7 77 VAV
VAV 4 iV
VAV AV I A
VSIS iV
7
N/
100 200 300 500 1000 2000 3000 6000  [mm]

Lunghezza non sostenuta Lygg
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Viti a ricircolo di sfere
Calcolo

Antriebstechnik - Automation

Esempio di calcolo azionamento a vite con ricircolo di sfere

Dati: Vite a ricircolo di sfera KGT 5010, Domande: Quale & il numero di giri ammesso?
Lunghezza L = 2000 mm Quale & la forza assiale ammessa
Posizionamento 3 Quale ¢ la flessione massima ammessa?

Numero di giri massimo: Ny, = 3000 [1/min]

Max numero di giri vite ammesso h,,

vedi V) n,, =08'n,-f, =0,8:1290 1/min-1,47=1517 1/min  Numero di giri teorico critico ny, = 1290 rpm

= N,y 1517 1/min (Numero di giri limite!) 2 Vedi diagramma "Numero di giri critico teorico”
vedi (V) F,, =08-F -f, =0,8-95kN-2,056=156kN Flessione critica teorica Fy =95 kN
= Fu =153 kN (Valore max. di carico stat.!) 2 Vedi diagramma "Flessione critica teorica"
vedi (V)
e Migs Leas . 13,50kg/m-2m  Massa della vite m’cs = 13.50 kg/m
fmax = 0,061 Iy =041-0,061 18,566 cm* Momento di inerzia superficiale ly = 18.566 cm#
f o =0,036 mm 2 Vedi tabella, pagina 11.
Risultato:

E possibile applicare na forza statica assiale massima di 150 kN.
In caso di posizionamento orizzontale raggiunge una flessione massima di 0,036 mm

Attenzione al valore di carico dinamico.

E} La vite a ricircolo puo essere azionata solo con un Nyay = 1517 rpm.
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Antriebstechnik - Automation

Azionamenti a vite trapezoidali TGT
Robusti ed economici

Cli azionamenti a viti Il programma & conforme alla

trapezoidali rappresentano la norma DIN 103 e offre un’ampia

soluzione economica per scelta di chiocciole in diversi

costruzioni nei settori del materiali.

serraggio, del posizionamento e

dell’avanzamento. Tutte le viti sono disponibili con
lavorazione terminali specifica
del cliente.

Azionamente a vite trapezoidali TGT




Azionamenti a vite trapezoidale TCGT
Dati tecnici generali

Le viti trapezoidali NEFF a ricircolo di sfere vengono prodotte

in versione rullata.

Vite trapezoidale di precisione RPTS

Dati tecnici

= Filettatura Filettatura trapezoidale metrica I1SO
secondo norma DIN 103, 7e

= Diametro 10 -80 mm

= Passo 2-24mm

= Numero di principi fino a 6 principi

= Senso di rotazione __ adestra, 1 principio anche a sinistra,
vedi tabella a pag. 35

= Lunghezza Fino a 3000 mm finoa Tr 18 x 4
Finoa 6.000 mmda Tr20 x 4

= Materiale 1.0401 (acciaio da cementazione C15)
sottoposto a distensione, saldabile

= Precisione 50 - 300 um/300 mm

= Linearita 0,1-0,5 mm/300 mm

= \/ite destra/sinistra ___ Con passi da 2 =10 mm

= lavorazione terminali __ Su richiesta del cliente

Viti trapezoidali con filettatura destra e sinistra

Dati tecnici
= Diametro 10 -80 mm
= Passo 2-10mm
= Numero di principi ____ a un principio
= Senso dirotazione __ adestra e asinistra
= Lunghezza Max. 3000 mm,
da Tr 20x4 fino a 6000 mm Su richiesta
= Materiale 1.0401 (C15)
= Precisione 50 a 300 pm/300 mm
= Linearita 0,172 0,5 mm/300 mm
= Dimensione X 100 mm

Diametro nell’area dimensione X
inferiore al diametro nominale.

Antriebstechnik - Automation

Sinistra

Destra

I Lt
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Azionhamenti a vite trapezoidale
Viti trapezoidali

Antriebstechnik - Automation

Vite trapezoidale di o
precisione rullata RPTS Chiocciola

Lunghezza standard di produ- W _

zione 3000 mm, disponibile fino 1) -~

a 6000 mm di lunghezza a MK&

partire da un @ 20 mm. _ g

Misura L su richiesta del cliente. Vite

L ~N ™ Tipo filettatura: 7e

Material: TOTOT

1.0401 (C15)

Tipo Dimensioni Precisione| Linearita Massa | Momento [Momento| Momento
Diametro esterno [mml Immi della d'inerzia | dire- inerziale
Passo [mm] wm/ | Imm/ vite m'rgs |Superficiale | sistenza® |  di massa
a destra/a sinistra d | domin | domax | d3? H, [300mml|300mml|  o? n’ tkg/ml |ly 104mmA|1103mm3]| kg m2/m]
RPTS Tr 10x2 10 | 8,739 8,929 6,89 1 300 0,5 4° 2 0,40 0,500 0,011 0,032 0,51 - 10>
RPTS Tr 10x3 8,191 8,415 5,84 1,5 300 0,5 6° 24 0,51 0,446 0,0057 0,020 0,40 - 105
RPTS Tr 12x3 12 110191 | 10,415 | 7,84 1,5 300 0,5 5° 11 0,46 0,68 0,019 0,047 0,94 - 10>
RPTS Tr 12x6 P3" 12 110165 | 10,415 | 7,84 1,5 300 0,5 10° 18’ 0,62 0,68 0,019 0,047 0,94 - 10
RPTS Tr 14x3 14 112191 | 12,415 | 9,84 1,5 300 0,5 4° 22 0,42 0,96 0,046 0,094 1,88 - 155
RPTS Tr 14x4 11,640 | 11,905 | 8,80 2 300 0,5 6° 3’ 0,50 0,888 0,029 0,067 1,60 - 105
RPTS Tr 16x4 16 | 13,640 | 13,905 | 10,80 2 50 01 5° 11 0,46 1,21 0,067 0,124 2,96 - 105
RPTS Tr 16x8 P4" 16 | 13,608 | 13,905 | 10,80 2 300 0,3 10° 18’ 0,62 1,21 0,067 0,124 2,96 - 105
RPTS Tr 18x4 18 | 15,640 | 15,905 | 12,80 2 50 01 4° 32’ 0,43 1,58 0,132 0,206 5,05 - 105
RPTS Tr 20x4 20 | 17,640 | 17,905 | 14,80 2 50 01 4° 2 0,40 2,00 0,236 0,318 8,10 - 105
RPTS Tr 20x8 P4" 17,608 | 17,905 | 14,80 2 200 0,2 8° 3 0,57 2,00 0,236 0,318 8,10 - 105
RPTS Tr 20x16 P4" 17,608 | 17,905 | 14,80 2 200 0,2 15° 47 0,71 2,00 0,236 0,318 8,10 - 105
RPTS Tr 22x5 22 | 19114 | 19,394 | 15,50 | 2,5 50 01 4° 39’ 0,43 2,34 0,283 0,366 111 - 104
RPTS Tr 22x24 P4 S5 19,140 | 19,505 | 16,50 | 2,5 200 0,2 21° 34’ 0,75 2,34 0,364 0,441 111 - 104
RPTS Tr 24x5 24 121,094 | 21,394 | 17,50 | 2,5 50 01 4°14 0,4 2,85 0,460 0,526 1,65 - 104
RPTS Tr 24x10 P5 21,058 | 21,394 | 17,50 | 2,5 200 0,2 8° 25’ 0,58 2,85 0,460 0,526 1,65 - 104
RPTS Tr 26x5 26 | 23,094 | 23,394 | 19,50 | 2,5 50 01 3° 52 0,39 3,40 0,710 0,728 2,35 - 104
RPTS Tr 28x5 28 | 25,094 | 25,394 | 21,50 | 2,5 50 01 3° 34" 0,37 4,01 1,050 0,976 3,26 - 104
RPTS Tr 30x6 30 | 26,547 | 26,882 | 21,90 3 50 01 4° 2 0,40 4,50 1,130 1,030 4,10 - 104
RPTS Tr 30x12 P6" 26,507 | 26,882 | 21,90 3 200 0,2 8° 3 0,57 4,50 1,130 1,030 410 - 104
RPTS Tr 32x6 32 | 28,547 | 28,882 | 23,90 3 50 01 3° 46° 0,38 5,19 1,600 1,340 545 - 104
RPTS Tr 36X6 36 | 32,547 | 32,882 | 27,90 3 50 01 3°18' 0,35 6,71 2,970 2,130 9,10 - 104
RPTS Tr 40x7 40 | 36,020 | 36,375 | 30,50 | 3,5 50 01 3° 29 0,37 8,21 4,250 2,790 1,37 - 103
RPTS Tr 40x14 P7" 35,978 | 36,375 | 30,50 | 3,5 200 0,2 6° 57 0,53 8,21 4,250 2,790 1,37 - 103
RPTS Tr 44x7 44 | 40,020 | 40,275 | 34,50 | 3,5 50 01 3° 8 0,34 10,10 6,950 4,030 2,10 - 103
RPTS Tr 48x8 48 | 43,468 | 43,868 | 37,80 4 100 01 3°18' 0,35 12,00 10,000 5,300 2,90-103
RPTS Tr 50x8 50 | 45,468 | 45,868 | 39,30 4 100 01 3° 10’ 0,34 13,10 11,700 5,960 3,40 - 103
RPTS Tr 60x9 60 | 54,935 | 55,360 | 48,15 | 4,5 200 0,3 2° 57 0,33 19,00 26,400 | 11,000 7,30 - 103
RPTS Tr 70x10 70 | 64,425 | 64,850 | 57,00 5 200 0,3 2° 48 0,32 26,00 51,800 | 18,200 1,40 - 102
RPTS Tr 80x10 80 | 74,425 | 74,850 | 67,00 5 200 0,3 2° 25’ 0,29 34,70 98,900 | 29,500 2,40 - 102

1 solo filettatura destrorsa 4 I momento di resistenza polare ¢ il doppio del momento di resistenza.

2) Angolo di spira del diametro medio; Formula (XVI) pag. 52 5) Profilo speciale.

3 Rendimento teorico per la conversione di una rotazione in un movimento 6 Per un maggiore arrotondamento, indipendentemente dalla norma DIN 103, il
longitudinale con coefficiente di attrito py = 0,1. diametro del nucleo € leggermente pit piccolo.

Rendimento per altri coefficienti di attrito; Formula (XVI) pag. 52

Codice ordine pagina 62
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Chiocciole per viti trapezoidali

Chiocciole per viti trapezoidali
secondo la norma DIN 103,
classe di tolleranza 7H.

Sono disponibili per quasi tutte
le viti, su richiesta, chiocciole da
@ 18 mm e piu filettate al
tornio.

Antriebstechnik - Automation




Azionamenti a vite trapezoidale
Chiocciole per viti trapezoidali

Chiocciola grezza corta
in acciaio, versione
cilindrica KSM

Indicate per operazioni di bloc-
caggio, operazioni di regolazione
manuale, montaggio.

Non indicate per movimenta-
zioni, poiché I'accoppiamento di
scorrimento acciao-acciaio

tende alla grippatura.

Ulteriori lavorazioni: la
filettatura € un esatto punto di
riferimento per lavorazioni
successive.

Materiale:
acciaio "automatico”
1.0718 (9 SMn 28K)

Antriebstechnik - Automation

Tipo E C Massa Tipo E C Massa
[mml [mml kgl [mml Imml lkal

KSM Tr 10x2 22 15 0,037 KSM Tr 28x5 60 42 0,76
KSM Tr 10x3 22 15 0,036 KSM Tr 30x6 60 45 0,79
KSM Tr 12-3 26 18 0,064 KSM Tr 32x6 60 48 0,81
KSM Tr 14x3 30 21 0,96 KSM Tr 36x6 75 54 1.5
KSM Tr 14x4 30 21 0,96 KSM Tr 40x7 80 60 1.9
KSM Tr 16x4 36 24 0,16 KSM Tr 44x7 80 66 2,7
KSM Tr 18x4 40 27 0,22 KSM Tr 48x8 90 72 2,9
KSM Tr 20x4 45 30 0,31 KSM Tr 50x8 90 75 2,7
KSM Tr 22x5 45 33 0,33 KSM Tr 60x9 100 90 3,7
KSM Tr 24x5 50 36 0,45 KSM Tr 70x10 110 105 49
KSM Tr 26x5 50 39 0,47 KSM Tr 80x10 120 120 6,4

Chiocciola grezza Ulteriori lavorazioni: la

esagonale in acciaio filettatura & un esatto punto di

SKM riferimento per lavorazioni

Indicate per operazioni di bloc- SUCCESSIVE. ﬁi\%
i ioni di - ; \

Cione manuaie, montaggo.  Materiale: \\\gy

Non indicate per movimen- 1.0718 (9 SMn 28K)

tazioni, poiché I'accoppiamento E

di scorrimento acciao-acciaio

tende alla grippatura.
Tipo E C Massa Tipo E C Massa

Imml [mmlI lkal ImmlI Imml tkal

SKM Tr 10x2 17 15 0,022 SKM Tr 28x5 a1 42 0,30
SKM Tr 10x3 17 15 0,022 SKM Tr 30x6 46 45 0,43
SKM Tr 12x3 19 18 0,028 SKM Tr 32x6 46 48 0,42
SKM Tr 14x3 22 21 0,044 SKM Tr 36x6 55 54 0,73
SKM Tr 14x4 22 21 0,044 SKM Tr 40x7 65 60 1.3
SKM Tr 16x4 27 24 0,084 SKM Tr 44x7 65 66 1,2
SKM Tr 18x4 27 27 0,086 SKM Tr 48x8 75 72 1,8
SKM Tr 20x4 30 30 017 SKM Tr 50x8 75 75 1.8
SKM Tr 22x5 30 33 017 SKM Tr 60x9 90 90 2,8
SKM Tr 24x5 36 36 0,20 SKM Tr 70x10 90 105 3.1
SKM Tr 26x5 36 39 0,20

Codice ordine pagina 62
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Azionamenti a vite trapezoidale
Chiocciole per viti trapezoidali

Antriebstechnik - Automation

Chiocciola grezza Ulteriori lavorazioni: la
lunga in rame, filettatura & un esatto punto di

versione cilindrica LRM riferimento per lavorazioni
) L successive.
Per movimentazioni a basse e

medie velocita con una durata Materiale: w
di inserzione inferiore a 20%. 2.1090 (G-CuSn 7Zn Pb (Rg7)),
Valori identificativi pagina 40
C
Tipo Superficie di Tipo Superficie di
E C Massa supporto E C Massa supporto

[mml [Imml kol [Imm?2] [Imml [mml lkal [mm?2]
LRM Tr 10x2 22 20 0,056 200 LRM Tr 24x10 PSP 50 48 0,65 1130
LRM Tr 10x3 22 20 0,056 190 LRM Tr 26X5 50 48 0,58 1240
LRM Tr 12x3 26 24 0,092 280 LRM Tr 28%5 60 60 1,2 1680
LRM Tr 12x6 P3V 26 24 0,092 280 LRM Tr 30x6 60 60 1.2 1780
LRM Tr 14x3 30 28 014 380 LRM Tr 30x12 P61 60 60 1,2 1780
LRM Tr 14x4 30 28 014 370 LRM Tr 32x6 60 60 1.2 1910
LRM Tr 16x21 36 32 0,25 490 LRM Tr 36x6 75 72 2,72 2610
LRM Tr 16x4 36 32 0,25 490 LRM Tr 40x7 80 80 2,8 3210
LRM Tr 16x8 P4V 36 32 0,25 490 LRM Tr 40x14 P77D 80 80 2,8 3210
LRM Tr 18x4 40 36 0,34 630 LRM Tr 44x7 80 80 2,6 3560
LRM Tr 20x4 45 40 0,48 790 LRM Tr 48x8 90 100 4,3 4840
LRM Tr 20x8 P4V 45 40 0,45 790 LRM Tr 50x8 90 100 4,2 5060
LRM Tr 22x5 45 40 0,46 850 LRM Tr 60x9 100 120 5,7 7320
LRM Tr 22x24 PAD2) 45 40 0,46 880 LRM Tr 70x10 110 140 7.6 10000
LRM Tr 24x5 50 48 0,69 1130 LRM Tr 80x10 120 160 9,7 13200

1 Non disponibile a filettura sinistrosa
2) profilo speciale; @ nominale 21,5

Codice ordine pagina 62
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Azionamenti a vite trapezoidale
Chiocciole per viti trapezoidali

Chiocciole in bronzo
EFM pronte all'uso

Antriebstechnik - Automation

2| ~m
Per movimentazioni in esercizio o ?2
continuo con buone o
caratteristiche di usura.
Indicate come chiocciole di
sicurezza. <| v
Le EFM possono essere ee
montate con gli adattatori KON
e KAR (pagina 41 - 42). L)
';))
Materiale: L,
2.1090 (G-CuSn 7Zn Pb (Rg7)) Ly
Valori identificativi pagina 40 T
1
Tipo Dimensioni [mml Superficie di
Massa supporto
D, Dy Ds 6xDg Ly L Ls kgl Imm?]
EFM Tr 16x4 28 48 38 6 44 12 8 0,25 670
EFM Tr 18x4 28 48 38 6 44 12 8 0,25 770
EFM Tr 20x4 32 55 45 7 44 12 8 0,30 870
EFM Tr 24x5 32 55 45 7 44 12 8 0,30 1040
EFM Tr 30x6 38 62 50 7 46 14 8 0,40 1370
EFM Tr 36x6 45 70 58 7 59 16 10 0,60 2140
EFM Tr 40x7 63 95 78 9 73 16 10 1,7 2930
EFM Tr 50x8 72 110 90 11 97 18 10 2,6 4900
EFM Tr 60x9 85 125 105 11 99 20 10 3,7 6040
Chiocciola grezza lunga  caratteristiche di esercizio in
in plastica, versione emergenza.
cilindrica LKM X
Materiale:
Per movimentazioni silenziose PETP, valori identificativi pagina 40 W
ad elevate velocita ed alte
durate di inserzione. Lubrificazione: Grasso fluido a
Particolarmente indicate per viti base di olio di sintesi
trapezoidali rullate. Buone FUCHS LUBRITEC, URETHYN EM 1
C
Tipo Superficie di Tipo Superficie di
E C Massa supporto E C Massa supporto
[mml [Imml [kal [mm?2] [mml [mml [kal [mm?2]
LKM Tr 12x3 26 24 0,012 280 LKM Tr 24x5 50 48 0,088 1130
LKM Tr 12x6 P3 26 24 0,012 280 LKM Tr 30x6 60 60 0,15 1780
LKM Tr 16x4 36 32 0,032 490 LKM Tr 30x12 P6 60 60 0,15 1780
LKM Tr 16x8 P4 36 32 0,032 490 LKM Tr 36x6 75 72 0,30 2610
LKM Tr 20x4 45 40 0,06 790 LKM Tr 40x7 80 80 0,37 3210
LKM Tr 20x8 P4 45 40 0,06 790 LKM Tr 50x8 90 100 0,55 5060

LKM filettura sinistrorsa su richiesta.

Codice ordine pagina 62
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Chiocciola Particolarmente indicate per viti
completamente in trapezoidali rullate.
plastica EKM Materiale: BP9xT
Per movimentazioni silenziose ad - perp yaior indicativi, vedi sotto 3 o
elevate velocita e durata di o
inserzione a carico medio.
Buone caratteristiche di Lyl Lg
esercizio in emergenza. L,
Tipo Dimensioni Imml Superficie di
Massa supporto
2D, Ly Ly Lg BXT lkal Imm?2]
EKM Tr 16x4 28 34 7 20 5%2,9 0,02 520
EKM Tr 20x4 32 34 7 20 5%2,9 0,03 670
EKM Tr 20x8 P4 32 34 7 20 5%2,9 0,03 670
EKM Tr 20x16 P4 32 34 7 20 5%2,9 0,03 670
EKM filettura sinistrorsa su richiesta.
Valori identificativi del materiale
Materiale 2.1090 Materiale PETP
Carico di snervamento 0,2% Rp 0,2: 120 N/mm?2 Resistenza a trazione: 80 N/mm?2
Resistenza a trazione Ry, (3p): 240 N/mm2 Modulo E: 2800 - 3000 N/mm?
Allungamento alla rottura A5 min.: 15% Resilienza: 40 kJm?
Durezza Brinell HB 10/1000: 65 Capacita di resilienza: 4 kJm?
Densita: 8,8 kg/dm3 Dilatazione termica: 8,5 -105/°C
Modulo E: 90000 N/mm3 Assorbenza all’acqua: 0,25%
Valore pv: 300 N/mm?2 - m/min Saturazione all'acqua: 0,6%
Densita: 1,38 kg/dm3
Attrito contro acciaio: 0,05-0,08
Durezza di pressione delle sfere
H 358/30: 150 N/mm?2
Dilatazione contensionamento
massa 80 N/mm?2: 4-5%
Valore pv: 100 N/mm?2 - m/min
Pressione superficiale massima: 10 N/mm?2
Velocita di scorrimento massima: 120 m/min

Codice ordine pagina 62

40



Accessori azionamenti a vite trapezoidale
Supporto adattatore

Antriebstechnik - Automation

Supporto adattatore
KON B4 Cy
Supporto adattatore per B, C,
fissaggio radiale delle chiocciole
flangiate per viti trapezoidali —+ 7/01.
EFM. 8 iﬁ
N & k!
Materiale: < | << (/Q/' :g\
1.0065 (St37)/ © <}> oxT
\ / X
1.0507 (5t52) % é =
Dy
D,
Dimensioni [mm]
Tipo per EFM Aq As max ! As min B, B, Cs C, o D, Dy GXxT
KON Tr 16x4/Tr 18x4 60 35 25 50 34 40 24 M 8x15 28 38 M 5x10
KON Tr 20x4/Tr 24x5 68 37,5 29 58 39 40 24 M 8x15 32 45 M 6x12
KON Tr 30x6 75 42,5 32,5 65 49 40 24 M 10x15 38 50 M 6x12
KON Tr 36x6 82 45 37 75 54 50 30 M 10x12 45 58 M 6x12
KON Tr 40x7 120 70 50 100 76 65 41 M 14x25 63 78 M 8x14
KON Tr 50x8 135 77,5 57,5 115 9 88 64 M 16x25 72 90 M 10x16
KON Tr 60x9 152 87,5 65 130 101 88 64 M 16x30 85 105 M 10x16

" Standard = A, 4 (@ttuale fornitura)

a1
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Adattatore cardanico

KAR

Adattatore cardanico per Dy

sollevamento cardanico delle D,

chiocciole flangiate per viti ‘
trapezoidali EFM GxT \

P k: &0 R
Materiale: RS S OO
1.0065 (St37) /1.0507 (St52) \ ] Y

&g
Bs B, Cq
B4

Dimensioni [Imm]

Tipo per EFM A, B, B, Bs o D, D4 GxT

KAR Tr 16x4/Tr 18x4 12 70 50 10 20 28 38 M 5x10
KAR Tr 20x4/Tr24x5 16 85 58 13,5 25 32 45 M 6x12
KAR Tr 30x6 18 95 65 15 25 38 50 M 6x12
KAR Tr 36x6 20 110 75 17,5 30 45 58 M 6x12
KAR Tr 40x7 30 140 100 20 40 63 78 M 8x14
KAR Tr 50x8 40 165 115 25 50 72 90 M 10x16
KAR Tr 60x9 40 180 130 25 50 85 105 M 10x16
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Forme D -L
Lavorazione terminali
per cuscinetto mobile R
e fisso . |
. ) . ) Sottosquadro filettatura DIN76-B i
Il tipo di cuscinetto influenza la |
rigidita dell'intero azionamento, Sottosquadro forma F DINS09 Sottosquadro forma E DIN509
nonché il comportamento alla
flessione e alle oscillazioni
torsionali. In base ai diversi tipi &
di cuscinetti vengono eseguite )
le necessarie lavorazioni © o1
terminali per viti trapezoidali. < N = \(q/
=) 0
Nota: i cuscinetti non fanno
parte della fornitura.
L, T,
Ls
L,
L
Ly
|
!
—
Forma D Dimensioni [mm] Cuscinetto
TGS D4 D, Ly Ly Ls Ly Ls M, BXT4 ZKLF...2RS
Tr18/20/22X... 12 9 55 20 32 2,5 16 M 12x1 3x1,8 1255
Tr24/26X... 15 11 58 23 35 35 16 M 15x1 ax2,5 1560
Tr28/30/32X... 20 14 70 30 44 4 22 M 20x1 5X3 2068
Tr36x... 25 19 82 40 57 6 28 M 25x1,5 6X3,5 2575
Tr40/44/48/50X. .. 30 24 92 50 67 7 36 M 30x1,5 8x4 3080
Forma F Dimensioni Imm] Cuscinetto
TGS D4 D, Ly L, Ls Ly Ls M, B/XT4 ZARN...LTN
Tr22/24/26X... 15 11 73 23 35 3,5 16 M 15x1 4x2,5 1545
Tr28/30/32x... 20 14 88 30 45 4 22 M 20x1 5X3 2052
Tr28/30/32X... 20 14 107 30 50 4 22 M 20x1 5X3 2062
Tr36/40/44X. .. 25 19 105 40 58 6 28 M 25x1,5 6X3,5 2557
Tr36/40/44X... 25 19 120 40 63 6 28 M 25x1,5 6X3,5 2572
Tr48/50X... 35 28 145 60 82 10 40 M 35x1,5 8x4 3585
Tre0/70x... 40 36 175 80 103 8,5 63 M 40x1,5 10x5 4090
Tr80x... 55 438 215 110 136 10 90 M 55x2 14x5,5 55115

Codice ordine pagina 62

43

Azionamente a vite trapezoidali TGT



Azionamenti a vite trapezoidale
Lavorazione terminali per cuscinetto mobile

e 'Fl S S O Antriebstechnik - Automation
Forma H Dimensioni [mm] Cuscinetto
TGS D4 D, Ly L, Ls Ly Ls M, B/XT, ZARF..LTN
Tr22/24/26X... 15 11 85 23 35 3,5 16 M 15x1 ax2,5 1560
Tr28/30/32X... 20 14 102 30 44 4 22 M 20x1 5x3 2068
Tr28/30/32x... 20 14 122 30 49 4 22 M 20x1 5X3 2080
Tr36/40/44X. .. 25 19 120 40 57 6 28 M 25x1,5 6x3,5 2575
Tr36/40/44X... 25 19 135 40 63 6 28 M 25x1,5 6x3,5 2590
Tr48/50x... 35 28 160 60 81 10 40 M 35x1,5 8x4 35110
Tre0/70x... 40 36 195 80 105 8,5 63 M 40x1,5 10x5 40115
Tr8ox... 55 48 235 110 135 10 90 M 55x2 14x5,5 55145
Forma J Dimensioni [mm] Cuscinetto
TGS D4 D, Ly L Ls Ly Ls M, B/xT4 FDX
Tr20/22X... 12 9 88 20 32 2,5 16 M 12x1 3x1,8 12
Tr24/26x... 15 11 92 23 35 3,5 16 M 15x1 ax2,5 15
Tr28/30/32X... 20 14 107 30 44 4 22 M 20x1 5X3 20
Tr36/40/44X... 25 19 122 40 57 6 28 M 25x1,5 6x3,5 25
Trd8/50x... 30 24 136 50 72 7 36 M 30x1,5 8x4 30
Treox. .. 40 36 182 80 102 8,5 63 M 40x1,5 10%5 40
Forma L Dimensioni Imm]

TGS D4 D, Ly L, L5 Ly Ls M, B/XT, Cuscinetto
Tr16/18X... 10 8 55 20 30 = = M 10x0,75 = 7200 BE RS
Tr20/22x... 12 9 58 20 30 2,5 16 M 12x1 3x1,8 7201 BE RS
Tr24/26x... 15 11 73 23 33 3,5 16 M 15x1 ax2,5 7202 BE RS
Tr28/30/32X... 20 14 88 30 43 4 22 M 20x1 5x3 7204 BE RS
Tr36/40/44x... 25 19 120 40 55 6 28 M 25x1,5 6x3,5 7205 BE RS
Tr48/50x... 35 28 145 60 77 10 40 M 35x1,5 8x4 7207 BE RS
Treox. .. 40 36 175 80 103 85 63 M 40x1,5 10X5 7208 BE RS
Tr70/80X... 55 48 215 110 133 10 90 M 55x2 14x5,5 7211 BE RS

Forma z

SMUSSO

Codice ordine pagina 62
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Lavorazione terminali per cuscinetto mobile
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Forme S-W
Sottosquadro forma E DIN509 Lato entrata dell'anello di sicurezza DIN471
[
| o
X
\ A
\ |
L 1
Lo

Forma S Dimensioni Imm]
TGS D4 L L, Boccola distanziale Cuscinetto
Tr18/20x... 12 40 45 18x12,1x24 6001 RS
Tr22/24/26X... 15 46 51 21x15,1X28 6002 RS
Tr28/30/32x... 20 53 58 27%20,1x29 6004 RS
Tr36X... 25 53 58 32x25,1x23 6205 RS
Tr40/44/48/50X. .. 30 60 68 40x30,1x28 6206 RS
Tre0x... 40 80 88 50x40,1x44 6208 RS
Tr70/80x... 55 102 110 65%55,1x60 6211 RS
FormaT Dimensioni Imm!
TGS D1 1 L2 Anello interno Cuscinetto a rullini
Tr18/20x... 12 40 45 2 IR 12x16x20 HK 1614 RS
Tr22/24/26x... 15 46 51 2 IR 15x20x23 HK 2018 RS
Tr28/30/32x... 20 53 58 2 LR 20x25x26,5 HK 2518 RS
Tr36X... 25 53 58 2 LR 25x30x26,5 HK 3018 RS
Tr40/44/48/50X... 30 60 68 2 LR 30x35x30 HK 3518 RS
Tre0x... 40 80 88 4 LR 40x45x20 HK 4518 RS
Forma W Dimensioni Imm] Forma K: Versione speciale, secondo disegno del cliente
TGS D1 1 L2 |Cuscinetto
Tr14/16X. .. 10 8 12 | 6000 RS
Tr18/20X... 12 8 12 | 6001 RS
Tr22/24/26x... 15 9 13 6002 RS
Tr28/30/32x... 20 12 16 6004 RS
Tr36X... 25 15 20 | 6205 RS
Trd0/44/48/50x. .. 30 16 21 6206 RS
Tre0xX. .. 40 18 25 | 6208 RS
Tr70/80X... 55 21 29 | 6211 RS

Codice ordine pagina 62
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Azionamenti a vite trapezoidale

Calcolo

Portata degli azionamenti a viti trapezoidali

La portata di una vite trapezioidale dipende in generale dalla finitura
della superficie, dal materiale, dalla condizione di usura, dalla
pressione superficiale, dal rapporto di lubrificazione, dalla velocita di
scorrimento, dalla temperatura, nonché dalla durata di inserzione e
dalle possibilita di asportazione del calore.

La pressione superficiale dipende in primo luogo dalla velocita di
scorrimento dell'azionamento a vite.

Durante le operazioni di movimentazione, la pressione superficiale
non deve superare il valore di 5 N/mm2.

E possibile calcolare la velocita ammessa dalla superficie di supporto
della chiocciola (vedi tabelle a pagina 37 — 40) e dal valore pv del
relativo materiale della chiocciola (vedi pagina 40).

Superficie di supporto necessario

Agr =25 Vi)

Velocita di scorrimento massima ammessa

valore pv
Ve, =Ylore pv 0

P,

Numero di giri massimo ammesso

_ V- 1000

zul — D-nt X

n
Velocita di avanzamento ammessa

s — r]zul' P
2~ 71000

XD

Antriebstechnik - Automation

Valori pv
Materiale Valori pv IN/mm?2 - m/minl
G-CusSn 7 ZnPb (Rg 7) 300
G-CusSn 12 (G Bz 12) 400
Plastica (PETP) 100
Ghisa grigia GG 22 / GG25 200
Aere Superficie di supporto necessaria [mm2]
Fax Forza assiale IN]

Poul Pressione superficiale massima ammessa = 5 N/mm?2

Valore pv  Vedi tabella

o Velocita di scorrimento massima ammessa [m/min]
D Diametro medio [mm]

Nyyl Max numero di giri ammesso [rpm]

P Passo della vite Imm]

Saul Velocita di avanzamento ammessa [m/min]
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Esempio di calcolo della portata

Dati: Azionamento a vite,

vite trapezoidale con chiocciola in bronzo P, =5N/mmz2,
carico assiale F,y = 10000 N

Superficie di supporto necessaria A

F,  10000N

2
b = 5N/ =2000mm

vedi (VI Ag =

Selezione della chiocciola in bronzo in base ai dati tecnici
2 Pagina 39

36x6 con superficie di supporto A = 2140 mm?2

Velocita di scorrimento massima ammessa Vg,

vedi (1X)

_valore pv _ 300N/mm? -m/min

\ =
Gzul qul SN/me

=60 m/min

Numero di giri massimo ammesso

vedi (X)
Vg 1000 60m/min-1000mm/m
! D'm 33mm-xnt

=579 1/min

Velocita di avanzamento ammessa

vedi (XI)
Ny P 579 1/min-6mm

Szul - =3,474 m/m|n
1000 1000mm/m

Risultato:

con un carico di 10000 N & possibile azionare I'azionamento
a vite trapezoidale selezionato con una velocita di

@ avanzamento di 3,474 metri/min.

Antriebstechnik - Automation

Domande: Quale ¢ la velocita di avanzamento ammessa con
questo carico?

Passo vite P =6 mm

@ medio D =d-
=36 -2 mmi
=33 mMm

Con valore pv per RG 7 = 300 m/min
(vedi tabella)
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Azionamenti a vite trapezoidale

Calcolo

Numero di giri critico degli azionamenti a vite trapezoicdale

In presenza di elementi snelli e rotanti come le viti sussiste il pericolo
di risonanza e di oscillazioni. Il procedimento descritto di seguito
consente di valutare la frequenza della risonanza partendo dal

Max. numero di giri ammesso

Ny =081y fe

[1/min]
1500

1000
900
800

700
600

500

400

Numero di giri critico teorico ny,

200

100
90
80

70
60

50

40

(XI1)
Numero di giri critico teorico ny,
ARRAR VAN
\ \\\\\\ \ \\\\\
AR RN RYAN \
N\ L\ NEARAY

A\ AAVANNS

\ \
NN INRM\NEAVANY TOT 80x..
AWAARRL T \\ N o1 70n.

\ AL\
\ \ \ [T 70T 60x.
\ \ \ \ Y\TGT 50x..
\\\\\ \\ \ %\TGT 40x..
LA
\R® —TGT 24x..
\\ \\\ \ ‘\X TGT 20x..
N\ N — TGT 18x..
ANAVARAIN N

\ N —TGT “6x..
\\\& I~ TGT 14x..
NN
400 600 800 1000 2000 3000 4000 6000  [mm]

Lunghezza non sostenuta L

Antriebstechnik - Automation

presupposto che l'installazione sia sufficientemente rigida. In caso di
giri vicini al numero di giri critico aumentano in egual misura i rischi
di flessione laterale. Il numero di giri critico deve pertanto essere
valutato anche in relazione alla forza di flessione critica.

Nyl Max n. di giri ammesso [1/min]
Nir N. di giri critico teorico [1/min], che causa risonanza,
2 vedi diagramma
fur Fattore di correzione che tiene conto del modo in cui &

posizionata la vite. © Vedi tabella
Il numero di giri di esercizio deve rappresentare al
massimo 1'80 % del numero massimo di giri

Tipi di posizionamento

| valori tipici del fattore di correzione fy, corrispondono ai casi di
montaggio classici per le posizioni standard delle viti.

esempio 1 esempio 2
fir =036 fo =1
e H 2 1 F
o i = jum] fiy
L L
esempio 3 esempio 4
fio =147 fle=2.23
e e o S
e [ b e i e
L L
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Flessione critica degli azionamenti a vite trapezoidale

In presenza di elementi snelli come le viti sussiste il pericolo di  pressione ammessa € necessario tenere in considerazione i fattori di
flessione laterale nel caso di pressione assiale. sicurezza relativi all'impianto.

Con il procedimento descritto di seguito & possibile determinare la

forza assiale ammessa secondo Euler. Prima di determinare la forza di

Max. forza assiale ammessa

Fau =0.8F -f ) Faul Max. forza assiale ammessa [kN]
Fy Forza di flessione critica teorica [kN1 @ vedi diagramma
iy Fattore di correzione che tiene conto del modo in cui &

posizionata la vite.® Vedi tabella
La forza di esercizio deve rappresentare al massimo
I'80 % della forza assiale massima ammessa

Tipi di posizionamento Forza di flessione critica teorica F

| valori tipici del fattore di correzione f k corrispondono ai casi di
montaggio classici per le posizioni standard delle viti.

esempio 1 esempio 2 esempio 3 esempio 4 [kN]
R NeEN
8 AWIAY \ \
H aa aa Hip g o NN
= = = CHER B e .
5 500
AN NN
= $ o NN
S \ \
) ) -3 .
9 INCIEN \
| NN
\ \
100 \ \
90 [ N—N\ N \
XTI XTI XTIX 38 )V—Y—— NN NN TN
il aHa il fl o NN RS N
50
NN\ [\ N\ \ \
- - - = 0 NN\ \ \
ANEAY \
£,=0.25 =1 f,=2.05 fim o I\ \ AN
B AVAEN
N\ N\ \ \ \
\ \ \ TGT BOx
NN NN N N NN N
9 NN
PAY \ ANENAVEEAN \ \ [\ \
i A WA \ \
5 \\ \ \ \ TGT 50x..
5
4 \*) \ x’c\;’* @&@ \A) () e—|
NN
200 300 400 600 800 1000 2000 3000 4000 6000  [mm]

Lunghezza non sostenuta L
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Flessione della vite causata dal peso
Anche con sistemi installati regolarmente dove le forze vengono  flessione. La formula elaborata di seguito consente di determinare la
assorbite da guide esterne, il peso della vite senza supporto causa la  flessione massima della vite.

Flessione massima della vite

S frnax Flessione massima della vite [mm]
fox =f 10,061 —T& TCS (XIV) fg Fattore di correzione che tiene conto del modo in cui &
Y posizionata la vite.2 Vedi tabella

ly Momento di inerzia superficiale [104mmA]

2 vedi tabella pagina 35
L1cs Lunghezza libera della vite senza supporto Imm]
M'rgs Massa della vite tkg/m]

Flessione massima teorica Tipi di posizionamento

| valori tipici del fattore di correzione fg corrispondono ai casi di
montaggio classici per le posizioni standard delle viti.

[rom] esempio 1 esempio 2
3 fg =957 fg=1
10 I/ I’;/ /I
vy, ﬁ&&; 1 2 T £
/e X P—J TR P—J 154
TGS 10.
y/a18i7i L .
/ / TGS 12.
é 10? I/” % s 17 TGS 14.. esempio 3 esempio 4
s 1 / /9,///777%#' 65 6. fo =041 fg=020
£ T 77717 ¥ == [h~ £ | [H R R
] / / /, TGS 8. L i ] [ L 1 | [ T i
5 DR - 0 DR - R
g / H7//, /] TGS 20.. L L
5 4 /// W TGS 24..
a 10 S A AT
g’) II IIII II II 7’/ III VII II
[ 7 11 7V T TGS 30.
/77777 17
7] TTTLL [ [T T6s 36
I LT]] .
s - T6s 40.
//i//%// TGS 50..
/‘ II 7] a Il IIIIII II/IIII II Il'llll
W . TGS 60..
IAVAIA NN N
LA 1
/i T6s 80.
10” ATV %,/
77717 7 7 17117
/I I/I /I 7 a /9 /17,/
// //////// ///////
v /// / ///
107 / // /
IIII 7 IIIII II 4 7 IIII
1T 7771
VAW/ B VNI /AVE A
VRI/sNAV/aNI
11
11/
100 200 300 500 1000 2000 3000 6000 [mm]

Lunghezza non sostenuta Lygg
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Esempio di calcolo azionamento a vite trapezoidale

Dati: Azionamento a vite trapezoidale, Domande: Quale & il numero di giri ammesso?
Vite RPTS Tr 24x5 Quale & la forza assiale ammessa?
Lunghezza L = 1500 mm Quale ¢ la flessione massima ammessa?

Posizionamento 2
Numero di giri di esercizio: Npa, = 500 [rpm!

Max numero di giri vite ammesso ny,

vedi  (XID

Ny =081y -f, = 0,8-830 1/min-1=664 1/min Numero di giri teorico critico ny, = 830 rpm
2 Diagramma "Numero di giri critico teorico”

vedi (Xl

Fu =0.8°F -f =0,8-42kN-1=336kN Flessione critica teorica Fy = 4,2 kN
o Vedi diagramma "Flessione critica teorica"

vedi  (XIV)

M1os ‘Lras 2,85kg/m-1,5m Massa della vite m’ygs = 2,85 kg/m
frox =T '0’06]'T By — Momento di inerzia superficiale I, = 0,460 cm#

f —057mm 2 Vedi tabella, pagina 35
max ’

Risultato:

E possibile caricarla in posizione statica con una forza assiale massima di 3,36 kN

@ L'azionamento a vite selezionato & ammesso con Ny, = 500 rpm.
In caso di posizionamento orizzontale raggiunge una flessione massima di 0,57 mm

(Tenere in considerazione la pressione superficiale e il valore pv)
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Coppia motrice e potenza di azionamento necessarie

La coppia motrice necessaria di un azionamento a vite dipende dal  alte velocita & necessario verificare la coppia di accelerazione. In linea
carico assiale, dal passo della vite e dal rendimento dell’azionamento  di massima, con azionamenti a vite trapezoidali, € necessario fare
a vite e dal tipo di cuscinetti. In caso di tempi brevi di accelerazione e attenzione a superare la coppia di spunto al momento dell’avvio.

Coppia motrice necessaria

Fox P Fax Forza assiale totale [N]

9720007 m, Mot ow) P Passo della vite Imm]
A Rendimento dell'intero azionamento
= MN16T " Ncuscinetto fisso * Mcuscinetto mobile
1T (= 0,0 = tabella pagina 35
Ncuscinetto fisso = 0.9 .. 0,95
Ncuscinetto mobile = 0,95

My Coppia motrice necessaria INm]

Mot Coppia di accelerazione rotatoria INm]
=Jrot - 09
=77-d4-1L-1073

Jiot  Momento inerziale di massa rotatorio lkgm?2]
d Diametro interno viti Imml

L Lunghezza vite Imm!

0og  Accelerazione angolare [1/52]

Rendimento M per coefficienti di attrito diverso da 11 = 0,1

n Rendimento per la trasformazione di un movimento di
= tfana oVl rotazione in un movimento longitudinale
Ton(a +p'i o Angolo di spira della vite [°]
9 Tabella pagina 35 o generale:
tan a= P
d,m
con P Passo della vite Imm!]
d, Diametro medio [mm]
p' Angolo di attrito della vite [°]
tan p’ = - 1,07 per viti trapezie I1SO
u Coefficiente di attrito
u all’avvio (= o) U in movimento
Secco lubrificato secco lubrificato
Chiocciole in metallo =03 =01 =01 = 0,04
Chiocciole in plastica =01 = 0,04 =01 ~0,03
Potenza di azionamento nhecessaria
My Coppia motrice necessaria INm] 2 vedi (XV)
_Mgn Vi n Numero di giri vite [1/min!
¢ 9550 P, Potenza di azionamento necessaria [kW]
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Azionamenti a vite trapezoidale
Calcolo

Antriebstechnik - Automation

Coppia a seguito di un carico assiale

Viti trapezie, il cui angolo di spira € oo maggiore dell’angolo di attrito  di un movimento longitudinale in un movimento rotatorio & inferiore
p’ non sono autofrenanti. Questo significa che un carico assiale  a quello necessario per la trasformazione di un movimento rotatorio
produce una coppia sulla vite. Il rendimento n' per la trasformazione  in uno longitudinale.

Coppia di arresto necessaria Forza assiale totale [N]
Passo della vite Imm!]
Rendimento per la trasformazione di un movimento

longitudinale in un movimento rotatorio

= Uuom
~ 1)
X

F 'P'Yll
M,/ =% ___ T 1M
d 20007t rot (XVIID

_ Ton((x - p')
tfana
=0,7'm

L'efficienza dei cuscinetti e trascurabile

My Coppia di arresto necessaria INm]
Mot Coppia di accelerazione rotatoria INmI
= Jrot * g
=77-d4-L-1013
Jiot Momento inerziale di massa rotatorio tkgm?2]
d Diametro interno vite Imm!
L Lunghezza vite [mml
0og  Accelerazione angolare [1/52]
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