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PICCOLI inserti con durata superiore e
lo STESSO SPESSORE, degli inserti 1ISO

HEI:

Tipi di inserti disponibili
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Sistema di bloccaggio

Piccolo inserto ma robusta forza di bloccaggio, grazie al sistema di bloccaggio a leva
RHINORUSH

VS

ISO tradizionale REIRM=RIT

Forza di bloccaggio monodirezionale Forza di bloccaggio bi-direzionale

Test delle prestazioni

Offre una durata stabile, persino durante le lavorazioni ad alti avanzamenti, con ta-
glio interrotto, o usati su vecchie macchine

Utensile ISO Utensile RHINORUSH '*
Utensili CNMG 120408 + PCLNR 2525 M12 vs CNMG 090408 + HCLNR 2525 M0904
(Utensili ISO tradizionali) (Utensile RHINORUSH)

* In entrambi i test il rompitruciolo ed il
grado sono gli stessi
Taglio interrotto

* Materiale: Acciaio legato a medio tenore di carbonio
« Lavorazione: Tornitura frontale a taglio interrotto
 Parametri di taglio: V=100 m/min, f=0.6 mm/giro, ap=4 mm, a secco

* Test comparativo delle forze di bloccaggio eseguito presso il TaeguTec Tech Center

incrementata
del 100% ’

N. di passate

N Wk~ 0o

Utensile I1SO standard Utensile RHINORUSH
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Grado RHINORUSH

Gradi ISO Caratteristiche ed applicazioni
CT3000 M0 — M20 * Per torniture con eccellenti finiture superficiali su acciaio, acciao legato e ghisa
Nog rivestito * Excellente resistenza all'usura e basso coefficiente di attrito
ermet [ k10 [l K20 |
PV3010 3 - | . per toiture con ottime finiture superficiali su acciaio, acciaio inox e ghisa
Rivestito PVD M05 — M20 * Excellente resistenza all'usura e basso coefficiente di attrito
Cermet 3-E) | clungadurata
* Per lavorazioni ad alte velocita di ghisa grigia e duttile
TT7005 m=1-m

Rivestito CVD

» Grado rivestito con eccellente resistenza all'usura, che assicura ottime prestazioni
durante le lavorazioni a taglio continuo ad alta velocita su ghisa

TT7015

Rivestito CVD

* Per lavorazioni generali di ghisa grigia e duttile
* Per lavorazioni a taglio continuo e interrotto di ghisa grigia e duttile

TT8115 [ Pos M P20 [N Per torniture ad alta velocita a taglio continuo su acciaio
Rivestito CVD * Eccellente resistenza all'usura e al calore
* Per un'ampia gamma di torniture su acciai
TT81 25 EH-EE) | - ottima combinazione di resistenza all'usura e tenacita
Rivestito CVD * Per uso generale su acciaio
* Per un'ampia gamma di torniture
TT5100 P20 B s [N Ideale per acciaio dolce, acciaio a basso tenore di carbonio e acciaio legato a basso
Rivestito CVD tenore di carbonio
« Eccellente resistenza alle scheggiature e all'incollamento
* Tenace substrato in carburo
TT8135 m_m * Per un'ampia gamma di applicazioni, da lavorazioni medie a sgrossature a basse
Rivestito CVD velocita di taglio su acciai
* Per taglio interrotto
TT9215 EX-EH | - inserto con eccellente resistenza allusura
Rivestito CVD M05 — M20 * Per taglio interrotto ad alte velocita su acciaio inox
* Eccellente combinazione di resistenza dell'inserto all'usura e alle rotture
TT9225 E3-EX

Rivestito CVD

M15 — M30

* Per uso generale su acciaio inox
* Per taglio continuo ed interrotto su acciaio inox

TT9235

Rivestito CVD

M25 — M40

* Eccellente combinazione di resistenza dell'inserto all'usura e tenacita
* Per basse velocita e taglio interrotto

TT5080

Rivestito PVD

M05 — M25

* Per un'ampia gamma di torniture di leghe resistenti al calore
¢ Substrato submicrograno molto duro con buona tenacita
* Per alte velocita di taglio, su taglio continuo di acciaio inox

TT9080

Rivestito PVD

M20 — M40

* Eccellente resistenza alle scheggiature
* Per lavorazione generale su acciaio inox
* Per basse velocita di taglio su super leghe

TT8020
Rivestito PVD

P30 I P5o |
M30 — M50

* Per lavorazioni da medie a torniture a basse velocita di acciaio inox, super leghe e
acciaio a basso tenore di carbonio

* |l grado di tornitura pit tenace

* Per taglio interrotto su acciaio inox e super leghe

G} TaeguTec
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REINDRUCY Ay

Alta A ¢ Acciaio

PV3010 |*Ghisa

¢ Acciaio inox

* Acciaio

: CT3000 |*Ghisa
K10 K25 : e Acciaio inox
P05 P20 : TT7005 | Ghisa grigia

TT7015 |+ Ghisa grigia e duttile

P15 P30

TT8115 |* Acciaio

¢ Acciaio inox

TT9215 |+ Leghe resistenti al

calore

S05  S25

g P20 - P35
o
£ g TT8125 | Acciaio
©
(9]
% Ss * Leghe resistenti al
o= TT5080 | calore
g * Acciaio inox

P25 Pa0 : : * Acciaio a basso

TT5100 tenore di carbonio

* Acciaio legato a
basso ten. di carbonio

¢ Acciaio inox

TT9225 |+ Leghe resistenti al

520 540 calore

4o}
TT8135 |*Acciaio

P30 - P50 il ¢ Acciaio inox
30 Dl

s30 1 850 i TT9235 |°Leghe resistenti al

calore
* Acciaio inox

TT9080 |* Leghe resistenti al

FUUUROR I calore
. > * Acciaio inox
- * Leghe resistenti al
Avanzamento Alta calore
Bassa (Tenacita) TT8020 |° Acciaio legato a basso

tenore di carbonio
* Acciaio a basso
tenore di carbonio

EOlDeHIS ] \ 5



Rompitrucioli disponib

A

Rompitrucioli Gamma e caratteristiche

%ﬂ * Per applicazioni di finitura e semi-finitura
FG ) * Per applicazioni su acciaio
v %‘:' [E] | ° Basse forze di taglio
e %’\ﬁ * Per lavorazioni su acciaio
FM — P — * Rompitruciolo migliorato grazie alla geometria tridimensionale
v * Soluzione per un'ampia gamma di lavorazioni dalla semi-media alla
5 B semi-finitura
* Per lavorazioni di acciaio
-~ W » Tagliente robusto e dentellato per un'eccellente evacuazione del
FT oA truciolo, per profondita di taglio elevate, per lavorazione a gradini e
v di profilatura
o B . Lavorazioni medie e di semi-finitura
* Eccellente rottura del truciolo per componenti automobilistici
o m * Per applicazioni medie e di semi- finitura
PC . « Per la lavorazione di componenti automobilistici in acciaio
v m A | * Eccellente controllo del truciolo su applicazioni medie
) m * Adatto per taglio continuo ed interrotto
MT - P~ * Per applicazioni di media sgrossatura
v m * Acciaio, ghisa e acciaio inox
& B . Tenace angolo di spoglia, per uso generale
p M * Per applicazioni di finitura
EA " i~ * Super leghe
v - « Eccellente controllo del truciolo a bassi avanzamenti e basse
N Bl | profondita ditagiio
e w * Per applicazioni medie
EM N « Lavorazioni di acciaio inox
v M [l | ° Tagliente altamente positivo per ridurre le forze di taglio
e M * Per lavorazioni generali su acciaio e acciaio inox
MM - * L'angolo di spoglia positivo fornisce un eccellente controllo del
v M [ | truciolo
M * Per applicazioni di media sgrossatura
MG- * Per lavorazione generale su ghisa
M ] | ° Robusto angolo di spoglia
* Inserto rettificato
TNGG % ] * Adatto per tutti i tipi di lavorazione
R/L h \o Dl « Basse forze di taglio e migliore forza di adesione
* Dimensione migliorata e precisione della superficie di finitura
* Per applicazioni di acciaio e acciaio inox
DNUX iy * Per applicazioni medie
R/L11 “ ,.-l"' 1 * Per applicazioni su pezzi sottili
* Geometria di taglio altamente positiva per ridotte forze di taglio

r rber MC Group
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Gamma rompitruciolo

Acciaio - Materiale: acciaio a medio tenore di carbonio / Velocita di taglio (Vc): 200 m/min

Profondita di taglio (mm)
w

0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5

Avanzamento (mm/giro)

Acciaio inox - Materiale: acciaio inox / velocita di taglio (Vc): 200 m/min

€5
£
< M
5 4
=
8 3 MM
2
=
&
22
o
1
0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6

Avanzamento (mm/giro)

Acciaio - Materiale: Acciaio a medio tenore di carbonio / velocita di taglio (Vc): 200 m/min

5 \ | \
DNUX RIL11

N

Profondita di taglio (mm)
(&)

4

0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6

Avanzamento (mm/giro)
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CNMG Inserti Rombici Negativi a 80° IS0 TURN BEDM-RT

Descrizione d t
CNMG 090404 | 952 | 476 | 04

CNMG 090408 | 952 | 476 | 0.8
CNMG 090412 | 952 | 476 | 12

Parametri di taglio Grado
consigliati Rivestito CVD

Rivestito PVD

Inserto Descrizione B | v w gl le|lw v(slgl g
KM : EEElEEEEEEEE
o CNMA 090408 0.15-0.60 | 1.00 - 4.00 e | o
v CNMA 090412 0.15-0.70 | 1.00 - 4.00 [ I
CNMG 090404 0.10-0.45 | 0.50 - 4.00 o | o
@ CNMG 090408 0.10-0.50 | 0.50 - 4.00 o | o
CNMG 090412 0.10-0.55 | 0.50 - 4.00 o | o
TR, CNMG 090404 EA | 0.05-0.30 |0.13-1.50 e o o o o
v CNMG 090408 EA | 0.07-0.40 | 0.15-1.50 e | o o [ [
. H CNMG 090408 EM | 0.13-0.40 | 0.50 - 4.00 e | o (o [ [
v CNMG 090412 EM | 0.15-0.40 | 0.70-4.00 e | o o [ °
CNMG 090404 FG | 0.07-0.30 | 0.20-2.00 [ NI ] ]
. CNMG 090408 FG | 0.10-0.35 | 0.50-2.00 o | o °
v CNMG 090412FG | 0.15-0.40 | 0.50-2.00 e | o °
CNMG 090404 FM | 0.07-0.30 | 0.25-2.00 | ® oo o [}
= ;'.'_‘_ CNMG 090408 FM | 0.10-0.35 | 0.30-2.00 | ® oo o )
v CNMG 090412 FM | 0.15-0.40 | 0.35-2.00 | ® oo o °
CNMG 090404 FT | 0.07-0.30 | 0.40-3.50 e | o | o °
] ;;5 £ CNMG 090408 FT | 0.10-0.40 | 0.50-3.50 e o o °
v CNMG 090412 FT | 0.15-0.50 | 0.60 - 3.50 e | o o °
CNMG 090404 MM | 0.15-0.45 | 0.40-4.00 e | o o |0 o o o [
'\'."‘) CNMG 090408 MM | 0.20 - 0.50 | 0.50 - 4.00 e o 0o o o o o °
CNMG 090412 MM | 0.23-0.50 | 0.70 - 4.00 o o o o o o o °
CNMG 090404 MT | 0.10-0.35 | 0.80-4.50 o | o °
\’:"'/ CNMG 090408 MT | 0.15-0.45 | 1.00 - 4.50 oo o
CNMG 090412 MT | 0.20-0.55 | 1.20-4.50 [ 2NN ] ]
CNMG 090404 PC | 0.10-0.30 | 0.40-4.00 [ 2NN [
\’:/ CNMG 090408 PC | 0.15-0.40 | 0.50 - 4.00 oo o .
CNMG 090412 PC | 0.18-0.50 | 0.60 -4.00 [ 2NN

: Articoli standard

r Nember MC Grou
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DNMG / DNUX Inserti Rombici Negativi a 55° isoTary | BERMeRNIN

Descrizione d t r .
DN[T] 130504 | 11.11 | 556 | 04 @ d ..-v-"‘/é\\\ _,F-’H‘H-h_.

DNCI] 130508 | 11.11 | 556 | 0.8 r v v
t

DNCIJ 130512 | 11.11 | 556 | 1.2

Parametri di taglio Grado
consigliati Cermet Rivestito CVD
Inserto Descrizione 0 |
avanzamento  ap S| s
(mm/giro) (mm) E 'E
DNMG 130504 0.10-0.45 | 0.50 - 4.00 e | o
@ DNMG 130508 0.10-0.50 | 0.50 - 4.00 L N ]
DNMG 130512 0.10-0.55 | 0.50 - 4.00 [ 2RI ]
e DNMG 130504 EA | 0.05-0.30 | 0.13-1.50 o o o e | o
\ ~~ | DNMG 130508 EA | 0.07 - 0.40 | 0.15 - 1.50 e o o ° °

DNMG 130508 EM | 0.13-0.40 | 0.50 - 4.00 e | o o o | o

¢

DNMG 130512EM | 0.15-0.40 | 0.70 - 4.00

_ DNMG 130504 FG | 0.07 - 0.30 | 0.20 - 2.00 o o o
O DNMG 130508 FG | 0.10 - 0.35 | 0.50 - 2.00 o o o
DNMG 130512FG | 0.15 - 0.40 | 0.50 - 2.00 o o o

L DNMG 130504 FM | 0.07-0.30 | 0.25-2.00 | ® e oo o
O DNMG 130508 FM | 0.10-0.35 | 0.30-2.00 | ® o o0 °
DNMG 130512FM | 0.15-0.40 | 0.35-2.00 | ® o oo o

DNMG 130504 FT | 0.07 - 0.30 | 0.25 - 3.50 o oo o

.'\9 DNMG 130508 FT | 0.10- 0.40 | 0.30 - 3.50 e oo o
DNMG 130512 FT | 0.15-0.50 | 0.35 - 3.00 e oo o

. DNMG 130504 MM | 0.15-0.45 | 0.40 - 4.50 o o o 0o 0o o o
@ DNMG 130508 MM | 0.20 - 0.50 | 0.50 - 4.50 o o o | o o o o
DNMG 130512 MM | 0.23 - 0.50 | 0.70 - 4.50 S P S IS PO P S

DNMG 130504 MT | 0.10 - 0.35 | 0.80 - 4.50 o oo o

— /S | DNMG 130508 MT | 0.15-0.45 | 1.00- 450 o oo o
V DNMG 130512 MT | 0.20-0.55 | 1.20 - 4.50 e oo o
DNMG 130504 PC | 0.10- 0.30 | 0.40 - 4.00 e oo o

&
&

DNMG 130508 PC | 0.15-0.40 | 0.50 - 4.00

¢

DNMG 130512PC | 0.18-0.50 | 0.60 - 4.00 e | o o °
DNUX 130504 R11 | 0.15-0.35 | 1.50 - 5.00 o | o ° ° °

Py - DNUX 130504 L11 | 0.15-0.35 | 1.50 - 5.00 o | o ° °
/ DNUX 130508 R11 | 0.21-0.45 | 2.00 - 5.00 o | o ° ° °
DNUX 130508 L11 | 0.21-0.45 | 2.00 - 5.00 o | o ° ° °

®: Articoli standard
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SNMG Inserti Quadri Negativi a 90° o IS0 TURN BERMRTT
Descrizione d t r -
SNMG 090404 | 952 | 476 | 04 2 _f;:"'\n SR

SNMG 090408 | 952 | 476 | 0.8

d ~ - - '
\ ‘/‘ % v
SNMG 090412 | 9.52 | 4.76 12 t

Parametri di taglio Grado
consigliati Cermet Rivestito CVD
Inserto Descrizione 0 [ v
REEAHG = | E |
SNMG 090404 0.10-0.45 |0.50 - 4.00 o | o
SNMG 090408 0.10-0.50 |0.50 - 4.00 o | o
SNMG 090412 0.10 - 0.55 {0.50 - 4.00 o | o
v ;_'_‘ . SNMG 090404 EA | 0.05-0.30 [0.13 - 1.50 o | o o o | o
v SNMG 090408 EA | 0.07 - 0.40 |0.15-1.50 o o | o o | o
_.;' xR SNMG 090408 EM | 0.13 - 0.40 |0.50 - 4.00 e o | o o | o
\/ SNMG 090412 EM | 0.15-0.40 {0.70 - 4.00 o oo o | o
i SNMG 090404 FG | 0.07 - 0.30 |0.20 - 2.00 o | o °
o SNMG 090408 FG | 0.10-0.35 |0.50 - 2.00 oo o
SNMG 090412FG | 0.15 - 0.40 |0.50 - 2.00 o | o °
A SNMG 090404 FM | 0.07 - 0.30 |0.25-2.00| ® o o e °
"""*" SNMG 090408 FM | 0.10 - 0.35 |0.30-2.00| ® oo |0 °
v SNMG 090412FM | 0.15-0.40 |0.35-2.00] ® oo |0 °
~ SNMG 090404 MM | 0.15-0.45 |0.40 - 4.00 e o o o 0 0 o
@ SNMG 090408 MM | 0.20 - 0.50 |0.50 - 4.00 o oo 0o 0|00
SNMG 090412 MM | 0.23 - 0.50 |0.70 - 4.00 o oo 0o 0|0 |0
A SNMG 090404 MT | 0.10- 0.35 |0.80 - 4.00 o oo °
O SNMG 090408 MT | 0.15 - 0.45 |1.00 - 4.00 o o e o
SNMG 090412 MT | 0.20 - 0.55 |1.20 - 4.00 o oo °
A SNMG 090404 PC | 0.10 - 0.30 |0.40 - 3.50 o o |0 °
\"""'/ SNMG 090408 PC | 0.15 - 0.40 |0.50 - 3.50 oo e o
SNMG 090412PC | 0.18 - 0.50 |0.60 - 3.50 o oo °

®: Articoli standard
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TNMG Inserti Triangolari Negativi a 60° oo ISO TURN Nmﬁﬂ:&'ﬂ
Descrizione d t r \/
TNLL) 130402 | 7.94 | 476 | 02 A\
TNCL] 130404 | 7.94 | 476 | 04 ) P e i,
TNCI] 130408 | 7.94 | 476 | 08 ey e |
TNCI] 130412 | 7.94 | 476 | 12 t :

Parametri di taglio Grado

consigliati Rivestito CVD

Descrizione
avanzamento El)
(mm/rev) (mm)

TNMG 130404 0.10-0.45 | 0.50 - 4.00

N
: ﬂ: TNMG 130408 0.10-0.50 | 0.50 - 4.00
TNMG 130412 0.10-0.55 | 0.50 - 4.00
-
R ———
-
T
i

e e o TT7005
e o o (TT7015

TNMG 130404 EA | 0.05-0.30 | 0.13-1.50 e o o o o

TNMG 130408 EA | 0.07-0.40 | 0.15-1.50 e | o o o | o

TNMG 130408 EM | 0.13-0.40 | 0.50 - 4.00 e | o o o | o

TNMG 130412 EM | 0.15-0.40 | 0.70 - 4.00 e | o o o | o

TNMG 130404 FG | 0.07 - 0.30 | 0.25 - 1.50

_ TNMG 130408 FG | 0.10-0.35 | 0.30 - 1.50

S | TNMG 130412FG | 0.15-0.40 | 0.35-1.50
[

TNMG 130404 FM | 0.07-0.30 | 0.25-1.50 | ®

3 TNMG 130408 FM | 0.10-0.35 | 0.30-1.50 | ®

W | T\MG 130412 FM | 0.15-0.40 | 0.35-150 | @
-

TNMG 130404 FT | 0.07-0.30 | 0.25-2.50
TNMG 130408 FT | 0.10-0.40 | 0.30 - 2.50

mmem— | TNMG 130412 FT | 0.15-0.50 | 0.35 - 2.50
TNMG 130404 MM | 0.15- 0.45 | 0.40 - 3.50
L& |TNMG 130408 MM | 0.20-0.50 | 0.50 - 3.50
W | TNMG 130412 MM | 0.23-0.50 | 0.70 - 3.50
5 -
=
]

TNMG 130404 MT | 0.10-0.35 | 0.80 - 3.50
TNMG 130408 MT | 0.15-0.45 | 1.00 - 3.50
TNMG 130412 MT | 0.20-0.55 | 1.20 - 3.50
. TNMG 130404 PC | 0.10-0.30 | 0.40 - 3.00
- TNMG 130408 PC | 0.15-0.40 | 0.50 - 3.00
BN | TNMG 130412PC | 0.18-0.50 | 0.60 - 3.00
TNGG 130402 R/L | 0.10-0.25 | 0.80 - 3.50

| TNGG 130404 R/L | 0.12-0.30 | 1.00 - 3.50
‘h TNGG 130408 R/L | 0.15-0.35 | 1.30-3.50 | @

TNGG 130402 R-A| 0.05-0.20 | 0.30-150 | ®

o : Articoli Standard
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WNMX Inserti Trigoni Negativi a 80° 80°

Descrizione d t
WNMX 060404 | 9.52 | 4.76

r
0.4

WNMX 060408 | 9.52 | 4.76

0.8

WNMX 060412 | 9.52 | 4.76

1.2

Parametri di taglio

consigliati

SO TORN | MEIIDRIY
-~ Y
= = Vg

Grado
Rivestito CVD

Rivestito PVD

Inserto Descrizione 0 | 10
avanzamento ap NS
(mm/giro) (mm) E E‘
WNMX 060404 EM | 0.10-0.35 | 0.40 - 3.50 e oo ° °
2P0 | WNNIX 060408 EM | 0.13-0.40 | 0.50 - 3.50 o oo . .
i
WNMX 060412EM | 0.15-0.40 | 0.70 - 3.50 e o | o ° °
I WNMX 060404 FG 0.07-0.30 | 0.20-200 | ® | ® ® [ I
; aly
Vs |WNMX 060408 FG | 0.10-0.35 | 0.50-2.00 | @ | ® °
WNMX 060404 FM | 0.07 - 0.30 | 0.25 - 2.00 ° ) °
M
}_\ﬂ &, |WNMX 060408 FM | 0.10-0.35 | 0.30 - 2.00 o o .
WNMX 060412 FM | 0.15-0.40 | 0.35-2.00 ) ® °
WNMX 060404 MM | 0.15-0.45 | 0.40 - 3.50 e o | o [} °
_)f‘l'_-'- WNMX 060408 MM | 0.20 - 0.50 | 0.50 - 3.50 o e e|oo|eo 0o
=2
WNMX 060412 MM | 0.23 - 0.50 | 0.70 - 3.50 e o | o ° °
WNMX 060404 MT | 0.10-0.35 | 0.80 - 3.50 ° e o o o o
Ma
;'\h' . |WNMX 060408 MT | 0.15-0.45 | 1.00 - 3.50 oo ° o o | o o o
(Bt )
WNMX 060412 MT | 0.20-0.55 | 1.20 - 3.50 [ ) ° °
WNMX 060404 PC | 0.10-0.30 | 0.40 - 3.50 )
J
J ﬂ"_ WNMX 060408 PC | 0.15-0.40 | 0.50 - 3.50 ° [
et
WNMX 060412 PC | 0.18-0.50 | 0.60 - 3.50 ° °

o : Articoli Standard

12 | 32 TaeguTec
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A JIMe @A Inserti e ¥ ‘
Eﬁkﬁ'} ﬂﬁ?ﬁg “  Utensili ‘”

HCLNR/L-RS

Ricambi

Dimensioni (mm) Inserto

Leva Vite  Sottoplacchetta Pemo elastico  Anello  Chiave

Descrizione

HCLNR 1212KO0904-RS |12 | 12| 2 [125/ 18 | 12 |gN—  [LCLOSBNX| LCS 3B - - LSR3B | LW2
HCLNR/L 1616 K0904-RS | 16 | 16 | - |125| 20 | 16 | 0904L1LJ| CL 09-NX| LCS3 | LSC32A | LSP3A : LW25

HCBNR/L-RS

| T Kl
e | lee El

Ricambi

Vite

Chiave

Sottoplacchetta Perno elastico
< | |

LCL 09-NX LSC 32A LSP 3A L-W25

Descrizione

HCBNRI/L 1616 K0904-RS

B0l DeElS)]: | 13



HCLNR/L HCBNR/L HCKNR/L

HCLNR/L

& ]

1] 1] 750k

HCKNR/L 2 )

Ricambi
Angolo Leva Vite  Sottoplacchetta Perno elastico  Chiave

di Descrizione (
S B
entrata h b | h | k| f O j & \@T/‘ @

HCLNR/L 1616 H0904 | 16 | 16 | 100 | 22 | 20
HCLNR/L 2020 H0904 | 20 | 20 [ 100 | 22 | 25
HCLNR/L 2020 K0904 | 20 | 20 [125| 22 | 25
HCLNR/L 2525M0904 | 25 | 25 | 150 | 22 | 32
HCBNR/L 2020 K0904 | 20 | 20 | 125 | 23 | 18.5
75° | HCBNR/L 2525 M0904 | 25 | 25 | 150 | 23 |23.5
HCKNR/L 2525M0904 | 25 | 25 | 150 | 22 | 32

HDJNR/L HDUNR/L HDNNR/L HDQNR/L

il i (o, |TE B

Dimensioni (mm) Inserto

95°

CNCI

0904 ] LCL09-NX| LCS3 |LSC32A | LSP3A | L-W25

HDNNR/L It HDQNR/L Iz P ‘

Ricambi

Angolo Vite  Sottoplacchetta Pemo elastico  Chiave
di Descrizione ‘Q
entrata &&@ g @ /
HDJNR/L 2020 H1305
93° HDJNR/L 2020 K1305 | 20 | 20 | 125 | 34 | 25
HDJNR/L 2525 M1305 | 25 | 25 | 150 | 34 | 32
HDUNR/L 2020 K1305 | 20 | 20 | 125 | 28 | 27 |DNCIJ
53 | HDNNRIL 2020K1305 | 20 | 20 | 125 365| 10 | 130501 LCL11-NX| LCS4 |1SD352) LSP4 | L-W3
HDNNR/L 2525 M1305 | 25 | 25 | 150 | 36.5| 12
107.5° HDQNR/L 2020 K1305 | 20 | 20 | 125 | 31 | 25
™ |HDQNR/L 2525 M1305 | 25 | 25 | 150 | 31 | 32

14 | F2TaeguTe
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Eﬁﬁj‘ﬂﬁﬁg " Utensili ﬂ

HSBNR/L HSDNN HSKNR/L HSSNR/L

HSBNR/L | h ‘

%7 hiF HI i ° _ ﬂ
t f75° ﬂ b D g f o |E

©

e
l2 ‘ 45°
HSSNRIL I I

HSKNR/L

Ricambi

Vite  Sottoplacchetta Perno elastico  Chiave
Descrizione
750 HSBNR/L 2020 K0904 | 20 | 20 | 125 | 23 |18.5
HSBNR/L 2525M0904 | 25 | 25 | 150 | 23 |23.5
e HSDNN 2020K0904 | 20 | 20 | 125 | 25 | 10
HSDNN 2525M0904 | 25 | 25 | 150 | 25 |12.5|gNmG
09041 LCLO9-NX| LCS3 | LSS32A | LSP3A | L-W25
750 HSKNR/L 2020 K0904 | 20 | 20 | 125 | 19 | 25
HSKNR/L 2525 M0904 | 25 | 25 | 150 | 19 | 32
o HSSNR/L 2020 K0904 | 20 | 20 | 125 |21.5| 25
HSSNR/L 2525M0904 | 25 | 25 | 150 | 29 | 32

HTFNR/L HTGNR/L

T ?

HTFNRIL PA HTGNRIL N

Ricambi

Angolo Vite  Sottoplacchetta Pemo elastico ~ Chiave
di Descrizione

entrata

HTFNR/L 2020 K1304

91°
HTFNR/L 2525M1304 | 25 | 25 | 150 | 20 | 32
HTGNRIL 1616 H1304 | 16 | 16 [100 | 22 | 20 | TN
LCL 08-NX| LCS 3-NX |LST2.51.8| LSP3B | LW25
o1 HTGNR/L 2020 H1304 | 20 | 20 | 100 | 22 | 25 |1304[L]

HTGNR/L 2020 K1304 | 20 | 20 [ 125 | 22 | 25
HTGNR/L 2525 M1304 | 25 | 25 | 150 | 22 | 32

E0lDeltlsk | 15



HWLNR/L
= [l !
&
v ;
4
o ©)
95°
HWLNR/L l2 L
Inserti Ricambi
Angolo Leva Vite  Sottoplacchetia Pemo elastico  Chiave
di Descrizione
< P!
entrata h b 1 l2 f Q &@ @ @
HWLNR/L 1616 HO604 | 16 | 16 | 100 | 26 | 20 WNMX LCL
95° | HWLNR/L 2020 KO604 | 20 | 20 |125| 26 | 25 0604 1 09-NX LCS3 |[LSW32A| LSP3A | L-W25
HWLNR/L 2525 M0604 | 25 | 25 | 150 | 26 | 32 )
TCBNR/L TCLNR/L
DllE=S |
I %‘i o]
‘ TCLNR/L ‘
I1 [E
Ricambi

Angolo ) Iz Staffa Vite staffa Softoplacchetia Vite sooplacch.  Molla [SIEVE]
di Descrizione

entrata 2 @/ & & / }“

TCBNRIL 2020 K0S04 | 20 | 20 | 125 | 26 | 185
TCBNRIL 2525 M0904 | 25 | 25 | 150 | 26 | 235

DLM L
TCLNR/L 2020 H0904 | 20 | 20 | 100 | 25 | 25 chﬁ%g anx | PLS3 322 408025| DSP3|L-W 25 T15
95° |TCLNRIL 2020K0904 | 20 | 20 | 125 | 25 | 25 :
TCLNR/L 2525M0904 | 25 | 25 | 150 | 25 | 32

75°

TCKNR/L

NS [

TCKNRIL \.LJ ) ‘

Ricambi
Staffa Vite staffa Sottoplaccheta Ve sotopiacch - Molla Chiave

entc:ialta Descrizione N R R I O @ ﬁ @ & § ) y

CNLI DLM LSC | SO
25 | 256 | 150 | 23 | 32 090417 | 3-NX DLS 3 32A | 40085I DSP3|L-W25| T15

Angolo Dimensioni (mm) Inserto

TCKNR/L 2525 M0904

16 | {32 TaeguTec
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= A [
TDJNR/L 93° b
l2 I — ln

Ricambi
Angolo Stasffa Vite staffa Sotoplacchetia Vg sofoplcch - Molla

en:ir;ta Descrizione A A ) . f O @ ﬁ g & § ) y

TDJNRIL 2020 H1305
TDJNRIL 2020 K1305 | 20 | 20 | 125 | 33 | 25

DLM LSD
TDJINRIL 2525M1305 | 25 | 25 | 150 | 36 | 32 E’%;HE a5y DS 33;2 sosogm DSP4|LW3| T20
TDNNRIL 2020 K1305 | 20 | 20 | 125 | 34 | 10 5 :
TDNNR/L 2525M1305 | 25 | 25 | 150 | 34 |12.5

Dimensioni (mm) Inserto Chiave

63°

TDQNR/L TDUNRI/L

IIE 21° mal;T

‘ TDUNR/L

[F

Ricambi
Angolo Staffa Vite staffa Sottoplacchetia Viiesotioplcch - Molla

emerta Descrizione <> @ ﬁ ._@/ & § / y

TDQNRIL 2020 K1305
TDQNR/L 2525 M1305 | 25 | 25 | 150 | 32 | 32 |DN_LJ DLM LSD | SO
TDUNRIL 2020K1305 | 20 | 20 | 125 | 28 | 27 |13050 17 |35nx| P-5% | 352 |s00001| PSP 4| LW3 | T20

TDUNR/L 2525 M1305 | 25 | 25 | 150 | 28 | 32

Dimensioni (mm) Inserto Chiave

107.5°

93°




TSBNR/L TSDNN

= | (o | ¢
iRy~ ; s B

TSBNR/L 75 ] ‘ TSDNN m .

Ricambi

L2 Staffa Vite staffa Sottoplacchetia Viesotopcch - Molla

Dimensioni (mm)

Angolo Chiave

di Descrizione
entrata h | b | k| k| f D @ ﬁ & § / y
750 |TSENRIL 2020K0904 | 20 | 20 125 27511851 T s | o
TSBNR/L 2525 M0904 | 25 | 25 | 150 |27.5| 235
45+ | TSDNN 2020K0904 | 20 | 20 | 125 28 | 10 |0904°00 | anx | P-58| apa |ag0ssi| PSP 8+ W 23 T18
TSDNN 2525 M0904 | 25 | 25 | 150 | 28 | 125
TSKNR/L TSSNR/L
[~ - -1

Angolo

Dimensioni (mm)

Inserto

Staffa

Vite staffa Sottoplacchetta Vite sottoplacchetta  Molla

Ricambi

Chiave

di Designazione
entrata hb|1|2f[j@§§§)y
75° TSKNR/L 2020 K0904 | 20 | 20 125 23 | 25 SNMG
TSKNR/L 2525 M0904 | 25 | 25 [150) 23 | 32
= TSSNR/L 2020 K0904 |20 | 20 112529 | 25 | 0904 [ 1] DLM 3-NX| DLS 3 | LSS 32A | SO 40085!| DSP 3 |L-W 2.5/ T 15
TSSNR/L 2525 M0904 | 25 | 25 [150| 29 | 32

TTGNR/L TTJNR/L TTFNR/L

T

-« 4
f ]
TTGNR/L 10 TTFNR/L
TTINRIL —J'Z I

Angolo
di
entrata

91°

Descrizione

TTGNR/L 2020 H1304

TTGNR/L 2020 K1304

TTGNR/L 2525 M1304

Dimensioni (mm)

h

b

lo

Inserto

Staffa

e | L=

Vite staffa Sottoplacchetta Vite sottoplacchetta  Molla

Ricambi

Chiave

20
20
25

20
20
25

100
125
150

25
25
25

25
25
32

93°

TTINR/L 2525 M1304

25

25

150

25

32

91°

TTFNR/L 2020 K1304

TTENR/L 2525 M1304

20
25

20
25

125
150

25
25

25
32

TNCIE
1304 (1]

DLM 2.5-

NX DLS3

LST 2.52

SO 400851| DSP 3

L-w25

T15

“L'angolo di entrata dell'utensile TTINR/L & a 93 gradi

18 | 32 TaeguTe
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TWLNR/L

Angolo

Dimensioni (mm)

Inserto

Ricambi
Staffa Vite staffa Sottoplacchetia Viie sotioplcch - Molla

Chiave

di Descrizione
entrata h b l1 2 f Q & § ) y
. | TWLNR/L 2020 KO604 | 20 | 20 | 125 | 26 | 25 | WNMX LSW | SO
% TWLNR/L 2525 M0604 | 25 | 25 | 150 | 26 | 32 | 0604 [ 32A |40085I DSP3|L-W2.5 T15
WTENN WTGNR/L WTJNR/L WTQNR/L

Inserto

Ricambi
Anello  Sottoplacchetta Perno staffa  Chiave

di Descrizione
entrata
, |WTENN 2020K1304 | 20 | 20 | 125| 28 | 10
60 WTENN 2525M1304 | 25 | 25 | 150 | 28 |12.5
, |WTGNR/L2020K1304 | 20 | 20 | 125| 27 | 25
o WTGNR/L 2525 M1304 | 25 | 25 | 150 | 27 | 32
, |WTJNRL 2020K1304 | 20 | 20 | 125| 27 | 25
% WTJINR/L 2525 M1304 | 25 | 25 | 150 | 27 | 32
, | WTGNR/L2020K1304 | 20 | 20 | 125 | 27 | 25
105 WTQNR/L 2525 M1304 | 25 | 25 | 150 | 27 | 32

TNCI
1304 1]

WCS 2.5

CSR2

WST
2.52

WSS
2.52

L-w25




A-HCLNR/L S-HCLNR/L

Dmin.

A-HCLNR/L
(con foro per refrigerante) Omin.
o — ——
‘ It
Dmin.
=N I /" < Eo
S-HCLNRIL 1§95[ole i

Ricambi

I 0 L=t Leva Vite  Sotioplacchetta Perno elastico  Anello  Chiave

Descrizione

A16Q HCLNR/L 0904 1615180/ 25| 11|20

A20Q HCLNR/L 0904 |20 | 18 (180| 28|13 |25 LCL 09B-NX| LCS 3B - - LSR3B | LW2 1
A25R HCLNR/L 0904 |25 |23 |200| 31|17 |32
A32S HCLNR/L 0904 |32 |30 |250| 31|22 |40 LCL09-NX| LCS3 | LSC32 | LSP 3A - L-W25
S16QHCLNR/L0904 | 16|15 (18025 | 1120 | o ,
S20Q HCLNR/L 0904 |20 | 18 |180] 28 | 13 | 25| 0904 L]
LCL 09B-NX| LCS 3B - - LSR3B | LW2 ——
$20Q HCLNR/L 0904-D20 | 20 | 18 |180| 40 [ 11| 20 3
S25R HCLNR/L 0904 25(231200( 31|17 |32
S32SHCLNR/L 0904 |32 (30 (250/ 31|22 |40 2
LCL09-NX| LCS3 | LSC32 | LSP3A - L-W 2.5

S40T HCLNR/L 0904 40|37 |300| 55|27 | 50

20 | (3% TaeguTec
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Eﬁﬁfﬂﬁ'%’g nﬂ Lavorazioni interne “

A-HDUNR/L S-HDUNRI/L

Dmin.
dg7
: fo e e ——— —
f| 93°>@
W
l2
A-HDUNR/L 11
(Con foro per refrigerante)
Dmin.
dg7
@ [ 7@7 ]
/ | 9356 |
&, ‘ l2
S-HDUNR/L ‘ h

Ricambi

Vite  Sottoplacchetta Pemo elastico  Anello ~ Chiave

Descrizione

A32S HDUNRIL 1305
A40T HDUNR/L 1305 | 40 | 37 | 300 | 55 | 27 | 50 | DN(IJ
S32S HDUNR/L 1305 | 32 | 30 | 250 | 45 | 22 | 40 | 130501]

S40T HDUNR/L 1305 | 40 | 37 | 300 | 55 | 27 | 50

LCL 11-NX| LCS 4S |LSD 3.52B| LSP 4 - L-W3

A-HDZNR/L S-HDZNR/L

Dmin.
_L
l Yz
© ——————
f—j ) /| ( /f
- s
\)L/so fi
l2
A-HDZNR/L 20 i
(Con foro per refrigerante) .
Dmin.

e
©

>

—<

| 4
&
=

20 l2

S-HDZNR/L

Ricambi

eI (i) L= Sottoplacchetta Perno elastico

Leva Vite Anello  Chiave

Descrizione

A32S HDZNR/L 1305
A40T HDZNR/L 1305 | 40 | 37 |300| 40 | 29 (10.5| 50 | DN 1]

$32S HDZNR/L 1305 | 32 | 30 |250| 35 | 25 |10.5 45 | 1305 1]
S40T HDZNR/L 1305 | 40 | 37 |300] 40 | 29 |10.5] 50

LCL 11-NX| LCS 4S |LSD 3.52B| LSP 4 - L-W3

E@Ml .Ilj..tll. J -I'_:..'. =



A-HSKNR/L  S-HSKNRI/L

/l<—

A-HSKNR/L
(Con foro per refrigerante)
Dmin.

Ricambi
Leva Vite  Sottoplacchetta Perno elastico  Anello Chiave

Descrizione Q)
D S
dor| h [ |k | |2 [:] j & ﬁ @ /

Inserto

A25R HSKNR/L 0904 | 25 | 23 |200| 31 | 17 | 32 LCL 09B-NX| LCS 3B - - LSR3B | L-W2
A32S HSKNR/L 0904 | 32 | 30 [250| 31 | 22 |40 | gNMG~ |LCL09-NX| LCS3 | LSS32 | LSP3A - L-W25
S25R HSKNR/L 0904 | 25 | 23 |200| 31 | 17 | 32 | 0904 L] || CL 09B-NX| LCS 3B - - LSR3B | L-W2
$32S HSKNR/L 0904 | 32 | 30 [250| 31 | 22 | 40 LCLO9-NX| LCS3 | LSS32 | LSP3A - L-W25

A-HTFNR/L S-HTFNR/L

Dmin.

A-HTFNR/L
(Con foro per refrigerante)

S-HTFNR/L

Ricambi

DlwEElel) () e Leva Vite  Sottoplacchetta Perno elastico  Anello Chiave

Descrizione Q

dgr| h | 1t | k2 meinA j &\@‘ =) @ @ /
A16Q HTFNR/L 1304 | 16 | 15 [180| 25 | 11 | 20
A20Q HTFNR/L 1304 | 20 | 18 [180| 28 | 13 | 25 LCL08B-NX| LCS 3B - - LSR3B | L-W2
A25R HTFNR/L 1304 | 25 | 23 |200| 33 | 17 | 32
A32S HTFNR/L 1304 |32 |30 |250| 33 | 22 |40 | Tz |LCL 08-NX| LCS 3-NX |LST251.8B| LSP 3B - L-W25
S16Q HTFNR/L 1304 | 16 | 15 |180| 25 | 11 | 20 | 1304 (L
S20Q HTFNR/L 1304 | 20 | 18 [180| 28 | 13 | 25 LCL08B-NX| LCS 3B - - LSR3B | L-W2
S25R HTFNR/L 1304 | 25 | 23 |200| 33 | 17 | 32
S32S HTFNR/L 1304 | 32 | 30 [250| 33 | 22 | 40 LCL 08-NX| LCS 3-NX [LST2.51.88| LSP 3B - L-W25

22 | (F2TaeguTe
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Dmin.

A-HTUNRIL L
(Con foro per refrigerante)

Dmin.

Ricambi
Vite  Sottoplacchetta Perno elastico  Anello Chiave

Descrizione Q
D >
wpple DS | & D T B

A16Q HTUNR/L 1304 | 16 | 15 {180/ 25| 11 | 20
A20Q HTUNR/L 1304 | 20 | 18 {180| 28 | 13 | 25 LCL 08B-NX| LCS 3B - - LSR 3B L-W2
A25R HTUNR/L 1304 | 25 | 23 (200| 33 | 17 | 32
A32S HTUNR/L 1304 | 32 | 30 [250| 33 | 22 | 40 | TN LCL 08-NX]| LCS 3-NX |LST2.51.8B| LSP 3B - L-W 2.5
S16Q HTUNR/L 1304 | 16 | 15 (180| 25 | 11| 20 | 1304 [
S20Q HTUNR/L 1304 | 20 | 18 (180| 28 | 13 | 25 LCL 08B-NX| LCS 3B - - LSR 3B L-W2
S25R HTUNR/L 1304 | 25 | 23 (200| 33 | 17 | 32
S$32S HTUNR/L 1304 | 32 | 30 [250| 33 | 22 | 40 LCL 08-NX| LCS 3-NX |LST2.51.8B] LSP 3B - L-W25
A-HWLNR/L S-HWLNR/L
Dmin
dg7
e — AN,
¢ 95°fl‘ oo —————————— )
h 2
I1
A-HWLNR/L
(Con foro per refrigerante)
Dmin
dg7
£ e ANy
. kel &
7 | 3 :
h l2
SHWLNRIL h

Ricambi

RIS (i) Inserto Sottoplacchetta Perno elastico

Leva Anello Chiave

Vite

Descrizione

A16Q HWLNR/L 0604

A20Q HWLNR/L 0604 18 (180 33| 13 | 25 LCL09B-NX| LCS 3B - - LSR 3B L-W2
A25R HWLNR/L 0604 | 25 | 23 |200| 36 | 17 | 32

A32S HWLNR/L 0604 | 32 | 30 250 36 | 22 | 40 | WNMX  |[LCL 09-NX| LCS 3 LSW 32 LSP 3A - L-W25
S$16Q HWLNR/L 0604 | 16 | 15 [180| 30 | 11 | 20 | 0604 [ )

$20Q HWLNR/L 0604 | 20 | 18 [180| 33 | 13 | 25 LCL09B-NX| LCS 3B - - LSR 3B L-W2
S25R HWLNR/L 0604 | 25 | 23 |200| 36 | 17 | 32

$32S HWLNR/L 0604 | 32 | 30 |250| 36 | 22 | 40 LCL 09-NX| LCS3 LSW 32 LSP 3A - L-W25




A-TCLNR/L S-TCLNR/L

Dmin

dg7

=
[g
=

A-TCLNR/L !
(Con foro per refrigerante)

Dmin

3

-

/‘
-
\\
&

S-TCLNR/L

Ricambi

Vite Vite )
staffa Sottop\acchenasonolacchena Molla  Ugello Chiave

Dimensioni (mm) Inserto

Staffa

Descrizione

ﬁ '\./‘ & £ O ) }

A25R TCLNR/L 0904 SO 40073l NZ 62
A32S TCLNR/L 0904 | 32|30 (250| 35|22 |40 |CN_I ] SO 40085!
S25R TCLNR/L 0904 | 25 | 23 [200| 35 | 17 | 32| 0904 |DLM 3-NX|/DLS 3| LSC 32 | SO 40073 | DSP 3 L-w25| T15
S32S TCLNR/L 0904 | 32 | 30 (250 35 | 22 | 40 | L] S0 40085 -
S40T TCLNR/L 0904 | 40 | 37 [300| 45 | 27 | 50
A-TDUNR/L S-TDUNR/L

Dmin

==
A-TDUNR/L

(Con foro per refrigerante

Dmin

dg7

S-TDUNRIL

Ricambi

Vite Vite )
staffa SmtoplacchenaSonolacchetta Molla  Ugello Chiave

Dimensioni (mm) Inserto

Staffa

Descrizione

A32S TDUNRIL 1305 NZ 62
A40T TDUNRIL 1305 Lso | TS NZ 104
325 TDUNRIL 1305 | 32 | 30 (250| 45| 22 40| %% | X |PS#) 5508 | 501081 | PS4 LWs | T20

S40T TDUNR/L 1305 | 40 | 37 |300| 55 | 27 | 50

24 | 3»TaeguTec
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Eﬁﬂﬂﬂﬁ‘@ﬂr nn Lavorazioni interne ﬂ

A-TDZNR/L S-TDZNR/L

dg7 /
} '\g 'L':::::: E=s=o= \
‘ fy , \%
) [f1
h 2017%,
A-TDZNR/L I .
Dmin

(Con foro per refrigerante)

S-TDZNR/L

Ricambi
Dimensioni (mm) Inserto Vite Vite

Staffa staffa Sonop\acchettasonolacchena Molla  Ugello Chiave

Descrizione

A32S TDZNR/L 1305

A4OT TDZNR/L 1305_| 40 | 37 300/ 40| 29 [105(50 | DL pimas. o 1 LSD | TS | INZ104| | ool poo
5325 TDZNRIL 1305 | 32 | 30 250| 35 | 25 [105( 45 | |0 NX 3528 | 50A105] ]

S40T TDZNR/L 1305 | 40 | 37 |300] 40 | 29 |10.5] 50

A-TSKNR/L S-TSKNR/L

A-TSKNRIL

(Con foro per refrigerante) Dmin

dg7

S-TSKNR/L

Ricambi
Dimensioni (mm) Inserto Vite Vite
Staffa staffa Satioplacchetta sottoplacchetta

ol 2] @ | 2] 22

A25R TSKNRIL 0904 | 25 | 23 |200| 35 | 17 | 32 S0 400731
A325 TSKNR/L 0904 | 32 | 30 |250| 35 | 22 | 40 | sSNMG ! SO 400851 .
S25R TSKNR/L 0904 | 25 | 23 [200| 35 | 17 | 32 | 0904 (1] P-MS-NXDLS 8/LSS 32 =g 77 5075, | DSP 3 L-W25) T15

S32S TSKNRI/L 0904 30 [250] 35 | 22 | 40 SO 40085
= Inserto sinistro "L"- per utensile destro "R"; inserto destro "R"- per utensile sinistro "L".

Molla  Ugello Chiave

Descrizione




A-TTFNR/L S-TTFNR/L

A-TTFNR/L
(Con foro per refrigerante)

S-TTFNR/L

dg7

Dimensioni (mm)

Inserto

Staffa

Vite

staffa

Sottoplacchetta

Vite

sottoplacchetta

Ricambi

Molla

Dmin

Dmin

Ugello

Chiave

Descrizione
D
IOCBAYNY. VL E=Y I R B I
A25R TTFNR/L 1304 | 25| 30 {200| 35 |17 | 32 TNMG SO 40073l NZ 62
A32S TTFNR/L 1304 | 32 | 30 [250| 35 | 22 | 40 1304 DLM 2.5- DLS 3 LST [SO 40085! DSP 3 Lw25| T15
S25R TTFNR/L 1304 | 25|23 (200| 35 |17 | 32 0 NX 2.52B SO 40073I ) ’
S32S TTFNR/L 1304 | 32 | 30 [250| 35 | 22 | 40 SO 40085I
A-TTUNR/L S-TTUNR/L
Dmin
dg7
E=an . ) —
M
A-TTUNRL
(Con foro per refrigerante)
Dmin
/ dg7
71T\
— |/
L“A
S-TTUNR/L

Descrizione

Dimensioni (mm)

Inserto

Staffa

Vite
staffa

Sottoplacchetta

Ricambi

Vite

&

Molla

sottoplacchetta

Ugello

Chiave

A25R TTUNR/L 1304

A32S TTUNR/L 1304
S25R TTUNR/L 1304
S32S TTUNR/L 1304

23
30
23
30

200
250
200

250

3517
35|22
3517
35122

TNMG
1304

"|DLS 3

SO 40073l

LST

SO 40085!

2.52B

SO 40073l

DSP 3

SO 40085I

L-W25

T15

26

3 TaeguTec
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g,

&

~
Eﬂﬂﬂ.ﬂﬁﬁg nn Lavorazioni interne ﬂ

A-TWLNR/L S-TWLNR/L

dg7

A-TWLNR/L
(Con foro per refrigerante)
dg7
O
N/
e :
h
S-TWLNR/L

Ricambi

Inserto Vite Vite .
Descrisons Staffa staffa Sottoplacchetta B Molla  Ugello Chiave
D
el O |2 P2 & | £ | D|°F
A25R TWLNR/L 0604 | 25 | 23 (200| 40 | 17 | 32 SO 40073l NZ 62
A32S TWLNR/L 0604 | 32 | 30 [250| 45 | 22 | 40 | WNMX DLM SO 40085I
S25R TWLNR/L 0604 | 25 | 23 [200| 40 | 17 | 32| 060411 | anx |PHS3|LSW32Ish0075) DSPE 1 LW25 | T15
S$32S TWLNR/L 0604 | 32 | 30 [250] 45 | 22 | 40 SO 40085I
S-WTFNR/L Dmin.
dg7 |
**" | (N ( )
{'\.. ‘ f| 915K/ I A}
IA.J . > ‘
l2
I

Ricambi
Cuneo Vite Anello  Sottoplacchetta Perno staffa  Chiave

Descrizione ol n?in & % ﬁ m ﬁ /)

S25R WTFNR/L 1304 | 25 | 23 200/ 40 | 17 | 32 NG - WSS 2.52-1
WC253 | WCS25 | CSR2 L-W25

$325 WTFNRIL 1304 | 32 | 30 |250] 45 | 22 | 40 | 130412 WST 2.52 | WSS 2.52

Dimensioni (mm) Inserto




HCLNR/L

Dimensioni (mm)

Descrizione

Ss

Inserto

Leva

Vite

Ricambi

Sottoplacchetta Pemo elastico  Ugello ~ Chiave

Pemo sottoplac

C4-HCLNR/L 27050-0904 | 40

‘Q
Jdl&en o s
27 | 50 | CNMG 0904 [ ]|{LCL09-NX| LCS3 | LSC32 | LSP3A | NZ83 |L-W25 |SPP 34

HDJNRI/L

Descrizione

Dimensioni (mm)

Inserto

0
il ,

Vite

Ss

Ricambi

Sotioplacchetta Perno elastico  Ugello ~ Chiave

Pemo sottoplac

C4-HDJNR/L 27055-1305 | 40

© P
ss | f [ I Q j &\&@ = @ ) f
27 | 55 | DN 1130501 J|LCL11-NX| LCS4 |LSD3.52| LSP4 | NZ83 | L-W3 |SPP 3-4

Dimensioni (mm)

o

Inserto

Leva

Ricambi

Vite  Softoplacchetia Pemoelastico Ugello  Chiave

Pemo soffoplac

Descrizione ‘Q
sl @ |J|LB8 T DS
C4-HSSNR/L 27042-0904 | 40 | 27 |50.3 44 [20.6) SNMG 0904 [ 11| LCL09-NX| LCS 3 |LSS 32A| LSP 3A| NZ83 |L-W 2.5 SPP 3-4
HTGNR/L HTJNR/L
Ss
f © @
l ()
91°%(93°)
I
Ricambi

Leva

Vite  Sottoplacchetta Perno elastico  Ugello

Chiave

Descrizione ®
syt A j &@ "- @ )
CA-HTGNRIL 270501304 | 40 | 27 | 50 TNMG 1304 [ 1] LCL 08-NX|LCS 3-NX|LST2.51.8) LSP3B | NZ83 | L-W25
*C4-HTINR/L 27050-1304 | 40 | 27 | 50

“L'angolo di entrata dell'utensile HTINR/L & a 93 gradi

28
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Programma Cartucce

Angolo

7 REINDRU:

Cartucce

Misura Cartuccia

nn7 C-Adapter e

. Tipo
di entrata & 10CA 12CA 16CA 20CA 25CA
90° HCFNR/L 16CA 0904
90° HCONR/L 16CA 0904
95° HCLNR/L 12CA0904 | 16CA0904
750 HSKNR/L | 10CA0904 | 12CA 0904
75° HSRNR/L 16CA 0904
45° HSSNRIL 12CA0904 | 16CA 0904
85° TR HSYNR/L | 10CA0904 | 12CA 0904
Yoy
=T 2
90° o [ HTFNR/L 12CA1304 | 16CA 1304
P
Yy,
90° HTGNRIL 12CA1304 | 16CA 1304
45° HTSNR/L 12CA 1304 16CA 1304
60° HTTNR/L 12CA 1304
60° HTWNR/L 12CA 1304
G,

.'TI:!@JEI “-.':Ilfif-,_:'. kSTF

il

29



HCFNR/L HCGNR/L HCLNR/L

G.° )
TS

o h

=%

Angolo
di entrata

Descrizione

Inserto

T

90°

f
=

©®

o

@ o]

HCFNR/L 16CA 0904

HCGNR/L 16CA 0904

HCLNR/L 12CA 0904

HCLNR/L 16CA 0904

CNC
0904 (1]

HCFNR HCGNR HCLNR
25 16 20 63 38 25 -6° | -8° 0 45° | 55
25 16 20 63 38 25 | -10° | -8° 0 45° | 55
20 12 15 55 35 20 -8 | -8° 6 20° | 50
25 16 20 63 38 25 -8° | -8° 0 45° | 55

« Tutte le cartucce devono essere ordinate come speciale

HSKNRI/L

HSRNRI/L

hf%% Jh

Angolo
di entrata

Descrizione

Inserto

HSKNR/L 10CA 0904

HSKNR/L 12CA 0904

HSRNR/L 16CA 0904

D h hi b I1 l2 f GS° | G° t a° | Dmin
17 10 1" 50 30 14 -4° -9° 5 20° 40
20 12 15 55 35 20 -4° -9° 6 20° 50
SNMG
0904 1]
25 16 20 63 38 25 | -11° | -3° 0 45° 60

r

30 ‘ 3 TaeguTec

mier M Grovp.



e
Eﬁﬂ,ﬂ'ﬂf _ﬁj’ﬂl‘r nn Cartucce

HSSNR/L HSYNRI/L
G, [©
a l2
l1

)

Inserto
Angolo Descrizione
di entrata
) HSSNR/L 12CA 0904
§o=1"
/////Q;E HSSNR/L 16CA 0904 25 | 16 | 20 | 53 | 28 | 25 | 8° | 8° | 0 | 45°
< 8
SNMG
85° 0904 1]
HSYNR/L 10CA 0904 17 10 11 50 | 30 14 | 5° | 9 5 20°
o0 T 1
7 < |HSYNR/L 12CA 0904 20 12 15 55 35 20 -4° -9° 6 20°

« Tutte le cartucce devono essere ordinate come speciale

HTFNR/L HTGNR/L

hlI* @:E)jh

Angolo

d Descrizione
di entrata

HTFNR/L 12CA 1304 20 12 15 55 35 20 | 6° | -9° 6 20°

HTFNR/L 16CA 1304 25 16 20 63 38 25 | 6° | -8° 0 45°

HTGNR/L 12CA 1304 20 12 15 55 35 20 | -10° | -8° 6 20°

HTGNR/L 16CA 1304 25 16 20 63 38 25 | -10° | -8° 0 45°




HTSNR/L HTTNR/L HTWNR/L
G, [2

S
f:{: [ . b

HTSNR HTTNR HTWNR

Angolo

i Descrizione
di entrata

HTSNR/L 12CA 1304

HTSNR/L 16CA 1304 25 16 20 53 28 25 -8° -8° 0 45° 55
TNCI o o o
HTTNR/L 12CA 1304 130411 20 12 15 55] 35 13 -6 -7 6 20 50
= HTWNR/L 12CA 1304 20 12 15 47 27 20 -3° -9° 6 20° 50
VAT
7

= Tutte le cartucce devono essere ordinate come speciale

32 | 3% TaeguTec
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Ricambi cartucce

Descrizione cartucce

Leva
ad uncino

em
Vite Sottoplacchetta ~sotto-

Pemo

Anello regolazione regolazione

Vite di

Vite di

—_
 BEIND=RICT cantucce

Vite di
montaggio

Y

Distanziale Chiave

placchetta

assiale

radiale

HCLNR/L | 12CA 0904 |LCL 09B-NX| LCS 3B LSR3B| AJMSF RSS M4 | BH M6x1x25 |[MW 6.4x12| L-W2

HCFNR/L BH

HCGNR/L | 16CA 0904 | LCLO9-NX | LCS3 | LCS32 | LSP3A ASM 6 RSS M5 MW 8.4x18 | L-W 2.5
M8x1.25x30

HCLNR/L

HSKNR/L

HSYNR/L 10CA 0904 |LCL 09B-NX| LCS 3B LSR3B| AJMSF RSS M4 | BH M6x1x25 |[MW 6.4x12| L-W2

HSKNR/L

HSSNR/L | 12CA 0904 |LCL 09B-NX| LCS 3B - LSR3B| AJMS5F RSS M4 | BH M6x1x25 |[MW 6.4x12| L-W 2

HSYNR/L

HSRNR/L BH

HSSNR/L 16CA 0904 | LCL09-NX | LCS3 | LSS32 | LSP3A ASM 6 RSS M5 MBx1.25x30 MW 8.4x18| L-W 2.5

HTENR/L

HTGNR/L

HTSNR/L | 12CA 1304 |LCL 08B-NX| LCS 3B = LSR3B| AJMS5F RSS M4 | BH M6x1x25 MW 6.4x12| L-W2

HTTNR/L

HTWNR/L

HTENR/L LsT BH

HTGNR/L | 16CA 1304 | LCL 08-NX |LCS 3-NX LSP 3B ASM 6 RSS M5 MW 8.4x18| L-W 2.5

HTSNR/L 2.51.8B M8x1.25x30

P ‘\t]/\

]
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¢ Inserti piccoli e robusti rispetto agli inserti ISO tradizionali di tornitura

¢ Sistema di bloccaggio di ultima generazione: forza di bloccaggio bi-direzionale
¢ Eccellente produttivita e stabile e lunga durata

o [JSITE TeCHNOIDero

l?, jlaegulec

Member IMC Group!




TaeguTec- Rete Vendita Mondiale

World Headquarter
TaeguTec Ltd.

1040 Gachang-ro, Gachang-myeon,
Dalseong-gun, Daegu 711-865,
KOREA

Tel: +82-53-760-7640

Web: http://www.taegutec.com

Argentina

TaeguTec Argentina SA

11 de septiembre 4237- Piso 7
(C1429BJC) Ciudad Auténoma
Buenos Aires, Argentina

Tel: +54-11-4702-6222

E-mail: ventas @taegutec.com.ar

Australia

TaeguTec Australia Pty Ltd.
Unit 37, Five Ways Business
Park Keysborough Close
Keysborough,Vic 3173 Australia
Tel: +61-3-9798-1900

E-mail: sales @taegutec.com.au

Belarus Rep.

Twing-M

3/2 Klumova Str, Minsk, 220009,
Republic of Belarus

Tel: +375-17-506-3238

E-mail: info@twing.by

Belgium

USI-TOOLS S.PR.L.

Parc Industriel Des Hauts

Sarts1 Avenue,145

4040 Herstal, Belgium

Tel:+32-42-480-481
+32-475-783-204

E-mail: usitools @skynet.be

Brazil

TaeguTec Brasil Ltda.

Rua Tito, 104-Lapa-Cep 05051-000
Sao Paulo, Brasil

Tel: +55-11-3868-6032

E-mail: vendas @taegubrasil.com.br

Chile

Cutting Tools Chile E.I.R.L.

Alcalde Pedro Alarcén N° 765,

San Miguel, Santiago - Chile

Tel: +56-2-553 6944
+56-2-552 1181

E-mail: ventas @ cuttingtools.cl

China

TaeguTec China

RM 1205, Huishang Office Building,
No.1286 of Minsheng RD,

Pudong New District, Shanghai, China
PC: 200135

Tel: +86-21-5106-1260

E-mail: mail @taegutec.com.cn

Croatia

Intehna Zagreb d.o.o.

Susedsko polje bb, HR-10090
Zagreb-Susedgrad, Croatia

Tel: + 385-1-3436-919

E-mail: intehna-zagreb@ zg.t-com.hr

Czech Rep.

TaeguTec CR s.r.o.

Domazlicka 180a, CZ-31800 Plzen,
Czech Rep.

Tel: +420 373 720 999

E-mail: top@taegutec.cz

Denmark

TaeguTec Scandinavia A/S.
Omggade 8, DK-2100 Copenhagen,
Denmark

Tel: +45-7022-0103

E-mail: tts @taegutec.dk

Finland

Knorring OY AB

Mestarintie 4, FI-01730 Vantaa,
Finland

Tel: +358-956041

E-mail: christian.borenius @knorring.fi

Direzione Generale e Sede Legale

Via Monte Grappa, 78
20020 Arese (M)

Tel.: +3902 99766700
Fax: +39 02 99766710

France

Ingersoll TaeguTec France S.A.R.L
21, rue Galilée F-77420
CHAMPS-sur-MARNE, France
Tel: +33 (0)1 64 68 45 36

E-mail: info@ingersoll-imc.fr

Germany

Ingersoll Werkzeuge GmbH

Kalteiche Ring 21-25, D-35708, Haiger,
Germany

Tel: +49 2773-742 0

E-mail: info@Ingersoll-IMC.de

Greece

FG Technotools-G.& K.Fakitsas Co.

25th Martiou & Thrakis 15, 15235 Vrilissia,
Athens, Greece

Tel: +30-2-10-832-0752

E-mail: Giorgos @technotools.gr

Hungary

TaeguTec Hungary Kft.

1142 Budapest, Kassai u.151.
Tel: +36-1-273-29-52

E-mail: info@taegutec.hu
Web: http://www.taegutec.hu

India

TaeguTec India P Ltd.

Plot Nos.119 & 120, Bommasandra
Industrial Area, Phase 4, Bangalore
560 099, India

Tel: +91-80-2783-9111

E-mail: shankar @taegutec-india.com

Indonesia

PT. TaeguTec Indonesia

Easton Commercial Center

JI. Gunung Panderman Blok B. No 12
Cikarang Selatan-Bekasi 17550, Indonesia
Tel: +62-21-29093176/78/79

E-mail: sales @taegutec.co.id

Ireland

Hardmetal Machine Tools Ireland Ltd.
Dargan House, Duncairn Terrace,
Bray Co. Wicklow, Ireland

Tel: +353-1-286-2466

E-mail: sales@hardmetal.ie

Japan

Ingersoll-TaeguTec Japan Ltd.

- Osaka / Head office

Senri Asahi Hankyu Bldg. 15F

1-5-3 Shinsenri-Higashimachi
Toyonaka-shi Osaka 560-0082, Japan
Tel: +81-6-6835-7731

E-mail: itj@ing-taeg.co.jp

Web: http://www.ing-taeg.co.jp

- Nagoya / Branch office
Tel: +81-52-745-2451

- Tokyo / Branch office
Tel: +81-3-5753-6281

Lithuania

UAB ROBUR LT

R. Kalantos str. 161
LT-52315 Kaunas, Lithuania
Tel: +370-37-328487
E-mail: sigitas @robur. It

Malaysia

TaeguTec Tooling Systems

Malaysia Sdn. Bhd

No.23-1&2, Jalan Anggerik Vanilla

BF 31/BF Kota Kemuning, Seksyen 31

40460 Shah Alam Selangor Darul, Malaysia

Tel: +60-16624 9432
E-mail: info@taegutec.com.my

The Netherlands

T.C.E.

Kennedylaan 14, 5466 AA, Veghel,
The Netherlands

Tel: +31 (413) 38 83 10

E-mail: info@taegutec.nl

Website: http://www.taegutec.nl

New Zealand

TT Pacific

1/501 Mt. Wellington Highway
Sylvia Park, Auckland, New Zealand

Tel: +64-9-573-1280
E-mail: sales@iscar.co.nz

Pakistan

Dynamic Tooling Services

Office No.301, 3rd Floor,

Royal Center, Blue Are, Fazal-E-
Haque Road, Islamabad, Pakistan
Tel: +92-51-2806197

E-mail: info@dts.com.pk

Philippines

Colt Commercial

Suite 505-A Padilla de Los Reyes Bldg,
232 Juan Luna st. Binondo, Manila,
Philippines

Tel: +63-2-244-9756

E-mail: cyrus @colt.com.ph

Poland

TaeguTec Poland Sp. z o.0.
Ul. Koécielna 8

52-314 Wroctaw, Poland
Tel: +48 71 785 40 85
E-mail: sales @taegutec.pl

Portugal

Hexatool, S.A.

Rua Casal Galego, No. 40.44
2430 Marinha Grande, Portugal
Tel: +351-244-550424/5

E-mail: hexatool @ hexatool.com

Romania

SC TaeguTec Tools SRL

Splaiul Uniril, nr. 4, Bl. B3, 5th Floor,
Office 5.1, District 4., Bucharest,
Romania, 040031

Tel: +4021 210 3108

E-mail: marian.luca @taegutec.ro

{TETSTE

TaeguTec Russia

123290, Russia, Moscow,

2nd Magistralnaya str, 8A, building 5
Tel: +7-495-627-79-17

E-mail: sales @taegutec.ru

Serbia

Intehna Beo d.o.o.

Autoput 22, 11080 Zemun, Serbia
Tel: +381-11-3149-092

E-mail: info@intehnabeo.rs

Singapore
TT Tooling Systems

BK502, #03-823,Jurong West Avenue 1,

Singapore 640502
Tel: +65-6-4254918
E-mail: kitan@sinotool.com.sg

Slovakia

TaeguTec Slovakia, s.r.0.
Bytcickd 2/44 010 01 Zilina
Slovak Republic

Tel: +421 41 7000056
E-mail: handak @taegutec.sk

Ingersoll TaeguTec Italia Srl

Unita locale Rivoli (TO)
Via Pavia, 11B

10090 Cascine Vica - Rivoli (TO)
Tel.: +39011 9588693 - 9015943
Fax: +390119588291-9031563

Unita locale Conegliano (TV)

Viale Venezia, 50

31015 Conegliano (V)
Tel.: +390438 453070 r.a.
Fax: +39 0438 453985

Slovenia

Intehna d.o.o.

Spruha 40, Si-1236, Trzin, Slovenia
Tel: +386-1-580-9260

E-mail: info@intehna.si

South Africa

TaeguTec South Africa (Pty) Ltd.

P.O. Box 3121, Springs, 1560

43 South Main Reef Road,

New Era Springs Gauteng, South Africa
Tel: +2711-362-1500

E-mail: info@taegutec.co.za

Spain

TaeguTec Spain S.L

Miquel Servet, 35 P.I.Bufalvent
08243 Manresa (Barcelona), Spain
Tel: +34-93-878-7309~10

E-mail: info@taegutec.es

Sweden

SMV Verktyg AB

Parkgatan 6

SE-333 31 Smalandsstenar, Sweden
Tel: +46 371 343 40

E-mail: magnus.torell@smv.se

LENTED]

TaeguTec Taiwan

No. 56, Ming-Tai St., Ku-Shan District,
Kaohsiung 807, Taiwan R.O.C.

Tel: +886-7-552-0528, +886-6-203-2997
E-mail: whaking.tainan @ msa.hinet.net

Thailand

TaeguTec(Thailand) Co.,Ltd.

6/177 M.7 Srinakarin Rd.,
T.Bangmuang, A.Muangsamutprakarn,
Samutprakarn 10270, Thailand

Tel: +662-759-9300, 662-759-9172
E-mail: info@taegutecthai.co.th

Turkey

TaeguTec Turkey

TOSB Otomotiv Yan Sanayi Ihtisas
Organize Sanayi Bolgesi

1.Cad. 15.Sokak No:9 41420 Sekerpinar
Cayirova/KOCAELI, Trkiye

Tel: +90-850-201-69-00

E-mail: info@taegutec.com.tr

Ukraine

TaeguTec Ukraine

40-b Pushkin prospect Dnepropetrovsk
Ukraine, 49006

Tel: +38-056-790-70-99

E-mail: td @taegutec.com.ua

United Arab Emirates
A.F.Husain

Al Ghurair W/H Shed No. 60
Al Quoz Industrial Area

P.O. Box: 4007 Dubai, UAE
Tel: +971-4-3400034

E-mail: info@afh-tools.com

United Kingdom

TaeguTec UK Ltd.

Waterside, Grange Park, Wetherby,
Leeds, LS22 5NB, United Kingdom
Tel: +44-1937-589-828

E-mail: info@taegutec.co.uk

U.S.A.

Ingersoll Cutting Tools

845 S Lyford Road Rockford,
IL 61108-2749, U.S.A.

Tel: +1-815-387-6600

E-mail: info@ingersoll-imc.com

Vietnam

DMC Technology Co., Ltd.

No. 109, Cong Hoa Street, Ward 12,
Tan Binh District, Ho Chi Minh City,
Vietnam

Tel: +84-8-62925556

E-mail: info@dmctech.com.vn

www.taegutec.it
taegutec@taegutec.it
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